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MATERIALI SERIE 6E

ELENCO COMPONENTI

PARTI MATERIALI

1. Dado stelo Acciaio zincato

2. Guarnizione stelo PU

3. Boccola Tecnopolimero

4. Testata anteriore Lega di alluminio anodizzato

5. Stelo Acciaio Inox

6. Magnete Plastoferrite

7. Profilo estruso Lega di alluminio anodizzato

8. Elemento di guida vite BS Lega di alluminio

9. Paracolpi di fine corsa NBR

10. Cuscinetto Acciaio

11. Testata posteriore Lega di alluminio anodizzato

12. Vite BS Acciaio
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ACCESSORI DISPONIBILI PER LA SERIE 6E

Snodo sferico maschio 
Mod. GY

Dado stelo Mod. U Spinotto Mod. S Cerniera con snodo sferico 
Mod. R

Giunto compensatore 
Mod. GKF

Snodo sferico Mod. GA Supp. 90° per cerniera 
femmina Mod. ZC

Combinazione di accessori 
Mod. C+L+S

Flangia anteriore 
Mod. D-E

Snodo autoallineante 
Mod. GK

Ancoraggio a piedini Mod. 
B-6E

Cerniera femmina  
posteriore Mod. C e C-H

Forcella Mod. G

Tutti gli accessori sono forniti separatamente al cilindro, fatta eccezione del dado stelo Mod. U

Cerniera maschio  
posteriore Mod. L

Ancoraggio laterale a 
griffa Mod. BG

Campana per connes.  
assiale Mod. CM

Flangia per connessione 
assiale Mod. FM

Kit per connessione  
assiale Mod. AM

Kit per connessione in 
parallelo Mod. PM

Kit per connessione  
assiale Mod. AR

Ancoraggio cilindro  
Mod. BA-6E

Ancoraggio a cerniera 
anteriore lamata Mod. FN

Supporto per cerniera 
Mod. BF

Guide antirotazione Dadi per cave
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L’analisi del ciclo di lavoro e delle pause a cui si sottopone il sistema è fondamentale per ricavare i carichi medi assiali Fm e il numero di giri medio nm agenti sul cilindro. 
Il ciclo di lavoro solitamente è composto da fasi e per ogni singola fase possiamo avere accelerazione, velocità costante e decelerazione. 
 
Fm = CALCOLO DELLA FORZA ASSIALE MEDIA APPLICATA 
nm = CALCOLO DEL NUMERO GIRI MEDIO 
 
La tabella sotto riportata serve per riepilogare i valori di accelerazione, velocità e decelerazione per ogni fase.

 

F [N] n [rpm] tempo %

FASE 1 Accelerazione 
Velocità costante 
Decelerazione

Fa1 
Fvc1 
Fd1

na1 
nvc1 
nd1

ta1 
tvc1 
td1

FASE 2 Accelerazione 
Velocità costante 
Decelerazione

Fa2 
Fvc2 
Fd2

na2 
nvc2 
nd2

ta2 
tvc2 
td2

FASE “n -1” Accelerazione 
Velocità costante 
Decelerazione

Fan-1 
Fvcn-1 
Fdn-1

nan-1 
nvcn-1 
ndn-1

tan-1 
tvcn-1 
tdn-1

FASE “n” Accelerazione 
Velocità costante 
Decelerazione

Fan 
Fvcn 
Fdn

nan-1 
nvcn-1 
ndn-1

tan-1 
tvcn-1 
tdn-1

TOTALE 100%

ANALISI DEL CICLO DI LAVORO E DELLE PAUSE DEL SISTEMA

Fase 1 
 
 
 
  
Fase 2 
 
 
 
 
Fase 3 
  
  
  
 
in questo modo 
è possibile 
determinare: 
  
  
   
 
Concludendo 
sappiamo che:

 

F [N] n [rpm] tempo %

FASE 1 Accelerazione 
Velocità costante 
Decelerazione

142 
98 
54

630 
1260 
630

0.7 
12.9 
0.7

FASE 2 Accelerazione 
Velocità costante 
Decelerazione

616 
589 
562

450 
900 
450

4.8 
33.3 
4.8

FASE 3 Accelerazione 
Velocità costante 
Decelerazione

997 
981 
965

240 
480 
240

7.1 
28.6 
7.1

TOTALE 100.0

ESEMPIO APPLICATIVO - Noti i seguenti dati:
























































