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1 Wichtige Informationen

1.1 Hinweis zum Umgang mit diesem Dokument
Die Camozzi Automation spa wird in diesem Dokument allgemein Camozzi genannt.

Das Dokument enthalt wichtige Hinweise und Informationen zu den verschiedenen
Betriebsphasen des Produkts:

e Transport, Lagerung, Inbetriebnahme und AuBerbetriebnahme
e Sicherer Betrieb, erforderliche Wartungsarbeiten, Behebung eventueller Stérungen

Das Dokument beschreibt das Produkt zum Zeitpunkt der Auslieferung durch Camozzi und richtet sich an:
e Einrichter, die im Umgang mit dem Produkt geschult sind und es bedienen und installieren kénnen.
e Fachtechnisch ausgebildetes Servicepersonal, das die Wartungsarbeiten durchfihrt.
e Fachtechnisch ausgebildete Personen, die an elektrischen Einrichtungen arbeiten.

1.2 Die Technische Dokumentation ist Teil des Produkts
1. FUr einen stérungsfreien und sicheren Betrieb befolgen Sie die Hinweise in den Dokumenten.

2. Bewahren Sie die Technische Dokumentation in der Nahe des Produkts auf. Sie muss flr das Personal
jederzeit zuganglich sein.

3. Geben Sie die Technische Dokumentation an nachfolgende Nutzer weiter.
= Bei Missachtung der Hinweise in dieser Betriebsanleitung kann es zu Verletzungen kommen!

= Flr Schaden und Betriebsstérungen, die aus der Nichtbeachtung der Hinweise resultieren, Gber-
nimmt Camozzi keine Haftung.

Wenn Sie nach dem Lesen der Technischen Dokumentation noch Fragen haben, wenden Sie sich an den
Camozzi-Service unter:

service@camozzi.com

1.3 Typenschild

Das Typenschild (1) ist fest mit dem Mini-Kompaktejektor verbunden und muss immer gut lesbar sein.

Das Typenschild enthalt folgende Daten:

e Artikelverkaufsbezeichnung / Typ VEQ-05NC-I .
e Artikelnummer 15-VEQO0-0007

e Zulassiger Druckbereich 3...6 (opt. 4,5) bar

e Herstelldatum codiert 1 108 (.(

L] QR-Code !Ni‘:rdri;:v CAMOZZI

Bei Ersatzteilbestellungen, Gewahrleistungsansprichen oder sonstigen Anfragen bitte alle oben
genannten Informationen angeben.

1 Wichtige Informationen 6 DE - 5000048914 - 00 - 04.2022
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1.4 Symbole

@ Dieses Zeichen weist auf nutzliche und wichtige Informationen hin.

v Dieses Zeichen steht fUr eine Voraussetzung, die vor einem Handlungsschritt erftllt sein muss.

» Dieses Zeichen steht flr eine auszufiihrende Handlung.

= Dieses Zeichen steht fur das Ergebnis einer Handlung.

Handlungen, die aus mehr als einem Schritt bestehen, sind nummeriert:
1. Erste auszufiihrende Handlung.

2. Zweite auszufuhrende Handlung.

DE - 5000048914 - 00 - 04.2022
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2 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Der Mini-Kompaktejektor dient zur Vakuum-Erzeugung, um in Verbindung mit Sauggreifern Objekte mit-
hilfe von Vakuum zu greifen und zu transportieren.

Der Betrieb geschieht Uber eine Steuerung mittels 10-Link.

Als zu evakuierende Medien sind neutrale Gase zugelassen. Neutrale Gase sind z. B. Luft, Stickstoff und
Edelgase (z. B. Argon, Xenon, Neon).

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik gebaut und wird betriebssicher ausgeliefert, dennoch
kénnen bei der Verwendung Gefahren entstehen.

Das Produkt ist zur industriellen Anwendung bestimmt.

Die Beachtung der Technischen Daten und der Montage- und Betriebshinweise in dieser Anleitung
gehoren zur bestimmungsgemaBen Verwendung.

2.2 Nicht bestimmungsgemaBe Verwendung

Camozzi Ubernimmt keine Haftung fir Schaden, die durch eine nicht bestimmungsgemafie Verwendung
vom Mini-Ventilterminal entstanden sind.

Insbesondere gelten die folgenden Arten der Nutzung als nicht bestimmungsgemaB:
e Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen
e Einsatz in medizinischen Anwendungen
e Heben von Menschen oder Tieren
e Evakuieren von implosionsgefahrdeten Gegenstanden

2.3 Personalqualifikation
Unqualifiziertes Personal kann Risiken nicht erkennen und ist deshalb héheren Gefahren ausgesetzt!

1. Nur qualifiziertes Personal mit den Tatigkeiten beauftragen, die in dieser Betriebsanleitung
beschrieben sind.

2. Das Produkt darf nur von Personen bedient werden, die eine entsprechende Schulung absolviert
haben.

Diese Betriebsanleitung richtet sich an Einrichter, die im Umgang mit dem Produkt geschult sind und es
bedienen und installieren kénnen.

2.4 Warnhinweise in diesem Dokument

Warnhinweise warnen vor Gefahren, die beim Umgang mit dem Produkt auftreten kédnnen. Es gibt in
diesem Dokument drei Gefahrenstufen, die Sie am Signalwort erkennen.

Signalwort | Bedeutung

WARNUNG Kennzeichnet eine Gefahr mit mittlerem Risiko, die zu Tod oder schwerer Ver-
letzung fUhren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

VORSICHT Kennzeichnet eine Gefahr mit einem geringen Risiko, die zu leichter oder
mittlerer Verletzung fihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.
HINWEIS Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Sachschaden fuhrt.

2 Grundlegende Sicherheitshinweise 8 DE - 5000048914 - 00 - 04.2022
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2.5 Restrisiken

/A WARNUNG

Larmbelastung durch das Entweichen von Druckluft
Gehérschaden!
» Gehdrschutz tragen.

» Ejektor nur mit Schalldéampfer betreiben.

/A WARNUNG

Ansaugen gefahrlicher Medien, Fliissigkeiten oder von Schiittgut
Gesundheitsschaden oder Sachschaden!

» Keine gesundheitsgefdhrdenden Medien wie z. B. Staub, Olnebel, Ddmpfe, Aerosole
oder Ahnliches ansaugen.

» Keine aggressiven Gase oder Medien wie z. B. Sauren, Sduredampfe, Laugen, Biozide,
Desinfektionsmittel und Reinigungsmittel ansaugen.

» Weder FlUssigkeit noch Schittgut wie z. B. Granulate ansaugen.

/A WARNUNG

Unkontrollierte Bewegungen von Anlagenteilen oder Herabfallen von Gegen-
stinden durch falsches Ansteuern und Schalten vom Ejektor wahrend sich Personen
in der Anlage befinden (Schutztiir ge6ffnet und Aktorkreis abgeschaltet)

Schwere Verletzungen

» Durch die Installation einer Potenzialtrennung zwischen Sensor- und Aktorspannung
sicherstellen, dass die Ventile und Ejektoren Uber die Aktorspannung freigeschaltet
werden.

» Bei Arbeiten im Gefahrenbereich die zum Schutz notwendige Persénliche Schutzaus-
rastung (PSA) tragen.

/\ VORSICHT

Abhéngig von der Reinheit der Umgebungsluft kann die Abluft Partikel enthalten,
die mit hoher Geschwindigkeit aus der Abluft6ffnung austreten.

Verletzungen am Auge!
» Nicht in den Abluftstrom blicken.
» Schutzbrille tragen.

A\ VORSICHT

Vakuum unmittelbar am Auge
Schwere Augenverletzung!
» Schutzbrille tragen.
» Nicht in Vakuum-Offnungen, z. B. Saugleitungen und Schlduche schauen.

DE - 5000048914 - 00 - 04.2022 9 2 Grundlegende Sicherheitshinweise
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2.6 Anderungen am Produkt

Camozzi Ubernimmt keine Haftung fur Folgen einer Anderung auBerhalb seiner Kontrolle:

1. Das Produkt nur im Original-Auslieferungszustand betreiben.

2. AusschlieBlich Camozzi-Originalersatzteile verwenden.

3. Das Produkt nur in einwandfreiem Zustand betreiben.

2 Grundlegende Sicherheitshinweise

10
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3 Produktbeschreibung

3.1 Betriebsarten

Wird der Ejektor an die Versorgungsspannung angeschlossen ist er betriebsbereit. Dies ist der normale
Betriebszustand, in dem der Ejektor Gber die Anlagensteuerung betrieben wird.

Die Parametrierung des Ejektors erfolgt tGber die zur Verfigung stehenden MenUs bzw. Uber 10-Link.

Im Einrichtungsprozess stehen die Betriebsarten,
e Einrichtbetrieb (nur Gber IO-Link) und
e Manueller Betrieb

zur Verfligung.

3.2 Ejektoraufbau

1 Druckluft-Anschluss (Kennzeichnung 1)
2 Vakuum-Anschluss (Kennzeichnung 2)

3 NFC-Symbol (Produkt verfugt Gber ein
NFC Interface)

4 Bedien- und Anzeigeelement

Elektrischer Anschluss M8 6-polig
Schalldampfer (Kennzeichnung 3)
Drosselschraube fur Abblasvolumenstrom

2x Befestigungsbohrung

DE - 5000048914 - 00 - 04.2022 11
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3.3 Bedien- und Anzeigeelement im Detail
Die einfache Bedienung des Mini-Kompaktejektors wird gewahrleistet durch:
e 2 Tasten auf der Folientastatur,
e das dreistellige Display und
e 4| euchtdioden (LED) zur Zustandsinformation.
1 2 3 4 5 6
| | J'
s e
B :i CAMOZZI
: @
| !
8 7
1 10-Link-Symbol (Produkt verfugt tber ein 5 LED Grenzwert Schaltpunkt SP1
IOLink- Interface)
2 MENU-TASTE 6 PLUS-TASTE
3 LED Zustand Abblasen B 7 LED Grenzwert Schaltpunkt SP2
4 Display 8 LED Zustand Saugen S

Definition der LED Anzeigen

Dem Prozesszustand ,Saugen” und dem Prozesszustand ,Abblasen” ist jeweils eine LED zugeordnet.

Pos. Bedeutung Zustand Beschreibung

3 LED Abblasen B B Ejektor blast nicht ab
AUS

Ejektor blast ab

leuchtet

o

8 LED Saugen S . Ejektor saugt nicht
AUS

Ejektor saugt

leuchtet

Die LED's der Schaltpunkte (Grenzwerte) SP1 und SP2 zeigen die H6he des aktuellen Systemvakuums in
Bezug auf die eingestellten Grenzwerte der Parameter:

e SP1—> Schaltpunkt 1,

e SP2 —> Schaltpunkt 2,

e rP1—> Ruckschaltpunkt 1 und
e rP2 —> Ruckschaltpunkt 2

an.

3 Produktbeschreibung 12 DE - 5000048914 - 00 - 04.2022
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Die Anzeige ist unabhangig von der Schaltfunktion und Zuordnung des Ausgangs.

Die folgende Tabelle erldutert die Bedeutung der LEDs:

Pos. Grenzwert LEDs

Zustand

5und?7

/@

LEDs sind beide aus

Vakuum ansteigend: Vakuum < SP2

Vakuum fallend: Vakuum < rP2

5und?7 ~ | LED SP2 leuchtet Vakuum ansteigend: Vakuum > SP2 und < SP1
G konstant Vakuum fallend: Vakuum > rP2 und < rP1
5und 7 LEDs leuchten beide | Vakuum ansteigend: Vakuum > SP1
<‘ konstant Vakuum fallend: Vakuum > rP1
5und 7 LEDs blinken beide Manuelle Steuerung der Ejektorfunktionen
(‘ Saugen und Abblasen.
Der Ejektor ist im Manuellen Betrieb oder im Ein-

richtbetrieb.

DE - 5000048914 - 00 - 04.2022
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4 Technische Daten
4.1 Anzeige-Parameter

Parameter Wert Bemerkung

Display 3 digit Rote 7-Segment LED-Anzeige

Auflésung +1 mbar --

Genauigkeit +3 % FS T,m= 25 °C, bezogen auf den Endwert FS (full-scale)

Display Refreshrate 51/s Betrifft nur die 7-Segment-Anzeige

Ruhezeit bis zum Verlassen der 1 min Wenn in einem Men keine Einstellung vorgenommen

Menus wurde, wird autom. in den Anzeigemodus gesprungen
4.2 Allgemeine Parameter

Parameter ‘ Variante Symbol Grenzwert Bemerkung

min. optimal max.

Arbeitstemperatur Tamb 0°C — 50°C | —

Lagertemperatur Teio -10 °C — 60 °C —

Luftfeuchtigkeit H,o 10 %rf — 85 %rf | Frei von Kondensat

Schutzart — — — IP40 —

05 3,5 bar 4 bar 6 bar | —

Be_tr;3ebsdruck 07 P 3,5 bar 4 bar 6 bar | —

(FlieBdruck) 10 3,5 bar 4,5 bar 6 bar —

Betriebsmedium Luft oder neutrales Gas, gefiltert 5 ym, ungedélt, Druckluftqualitat der Klasse 3-3-3

nach ISO 8573-1

4.3 Elektrische Parameter

Versorgungsspannung 24V 10 % VDC (PELV")

Verpolungsschutz ja

Stromaufnahme — Typische Stromaufnahme Max. Stromaufnahme

(an24V) SCPMi - xx - NC | 50 mA 70 mA

SCPMi — xx - NO 75 mA 115 mA
NFC NFC-Forum-Tag Typ 4
10-Link 10-Link 1.1, Baudrate COM2 (38,4 kBit/s)

Y Die Versorgungsspannung muss den Bestimmungen gemaB EN60204 (Schutzkleinspannung) ent-
sprechen.

4.4 Mechanische Daten

4.4.1 Leistungsdaten

Typ Duse 05 Duse 07 Diise 10
DUsengréBe [mm] 0,5 0,7 1,0
Evakuierungsgrad [%] 87
Max. Saugvermégen [I/min] " 7.5 15 28
Luftverbrauch Saugen [I/min] 9 22 45

4 Technische Daten 14 DE - 5000048914 - 00 - 04.2022
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Typ Diise 05 Diise 07 Diise 10
Luftverbrauch Abblasen [I/min] 10
Schalldruckpegel frei [dB(A)] " 66 70 71
Schalldruckpegel ansaugen [dB(A)] 55 70 72
Druckbereich [bar] 3,5..6
Empf. Schlauchinnendurchmesser Druckluftseite [mm] ? 2 4
Empf. Schlauchinnendurchmesser Vakuumseite [mm] 2 2 4
Gewicht [g] 80

" Bei optimalem Betriebsdruck (SCPM...05/07: 4 bar; SCPM...10: 4,5 bar) ? Bei max. 2 m Lange

4.4.2 Maximale Anzugsmomente

Anschluss max. Anzugsmoment
Befestigungsbohrung d4 1 Nm
Elektrischer Anschluss G3 handfest

4.4.3 Pneumatikschaltplane

Legende:
NC Normaly closed
NO Normaly open
1 Druckluft-Anschluss
2 Vakuum-Anschluss
3 Abluftausgang
NC NO
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4.4.4 Werkseinstellungen

Code Parameter Wert der Werkseinstellung
5F | Schaltpunkt SP1 750 mbar

~F Ruckschaltpunkt rP1 600 mbar

SR Schaltpunkt SP2 550 mbar

P2 Ruckschaltpunkt rP2 540 mbar

EblL Abblaszeit 0,20s

ckr Regelung

Aktiviert = om

dcS Dauersaugen Deaktiviert = ofFF

E- i Evakuierungszeit 0s

-L- Leckagewert 0 mbar/s

blLo Abblasfunktion Extern gesteuertes Abblasen = —E -
= Ausgangsfunktion Schaltlogik Ausgang 2 = NO

F-r Signaltyp

Ausgangspegel = PNP

o Vakuum-Einheit

Vakuum-Einheit in mbar = 5H~

dLY | Ausschaltverzégerung

10 ms

dFYy Rotation Display

Standard = 5kd

Eco ECO-Mode

Deaktiviert = oFF

Fim PIN-Code

Eingabe frei 00U

Die Produktions-Setup-Profile P-1 bis P-3 haben als Werkseinstellung den identischen Datensatz wie der

Standard-Datensatz P-0.
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5 Bedien- und Meniikonzept

Der Mini-Kompaktejektor wird tGber zwei Tasten der Folientastatur bedient:

]
@ MENU-TASTE @ PLUS-TASTE

Uber das Display kénnen folgende Informationen angezeigt werden:
e Der aktuelle Vakuum-Messwert
e Der gewahlte MenUpunkt
e Die Einstellwerte
e Fehlermeldungen, in Form von Fehlercodes

Im Grundzustand des Bedienmens wird der aktuelle Messwert des Vakuums entsprechend der ausge-
wahlten Display-Einheit angezeigt. Als Einheit ist Millibar fest vorgegeben. Der gemessene Wert wird im
Vergleich zum Umgebungsluftdruck positiv dargestellt.

5.1 Tastenbelegung im Anzeigemodus

Softwareversion anzeigen

Die Softwareversion gibt Auskunft Gber die aktuell laufende Software auf dem internen Controller.
v' Das Mini-Kompaktventil ist im Anzeigemodus
» Die Taste MENU driicken
= Die Kennung der Software wird angezeigt.

» Um die Funktion zu verlassen, die Taste MENU druicken.

Die Taste PLUS hat keine Funktion (Im Display wird [Loc] angezeigt).

5.1.1 Menii 6ffnen
Durch betatigen der PLUS-TASTE werden folgende MenUs gestartet:
» Die Taste PLUS kurz driicken.

= Das Grundmeni &ffnet mit dem ersten Parameter [SP 1].

Erweiterte Funktion MenU EF starten:
1. Die Taste PLUS mehrmals driicken, bis der Parameter EF im Display erscheint.
2. Durch Driicken der Taste MENU in das Untermenui EF fur Erweiterte Funktionen wechseln.

= Das Menu EF é6ffnet mit dem ersten Parameter [cEr].

INF Menu starten:
1. Die Tasten PLUS mehrmals driicken, bis der Parameter |[IF im Display erscheint.
2. Durch Driicken der Taste MENU in das Untermenti INF fiir Informationen wechseln.

= Das Menu INF &6ffnet mit dem ersten Parameter [cC ].
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5.1.2 Grundeinstellungen anzeigen (Slide Show)

Durch Driicken der Taste MENU im Grundzustand werden die folgenden Parameter automatisch nachein-
ander im Display angezeigt (Slide Show):

die Vakuumeinheit
der aktuelle Betriebsmodus (5 1 oder 10L)
das aktuell aktivierte Production-Setup-Profil (P-0...P-3)

der Wert vom Schaltpunkt SP1

der Wert vom Ruckschaltpunkt rP1

der Wert vom Schaltpunkt SP2

der Wert vom Ruckschaltpunkt rP2

die Versorgungsspannung US

Der Anzeigendurchlauf kehrt nach vollstandigem Durchlauf wieder zur Vakuum-Anzeige zuriick oder
kann jederzeit durch Driicken einer beliebigen Taste unterbrochen werden.

5.2 Grundmeni

Uber das Grundmenii kénnen alle Einstellungen fur Standardanwendungen vorgenommen und abgelesen
werden.

5.2.1 Funktionen im Grundmeni

Folgende Tabelle zeigt eine Ubersicht der Anzeige-Codes und der Parameter im Grundmen:

Anzeige- | Parameter Erlduterung
Code
5P | Schaltpunkt 1 Ausschaltwert der Regelungsfunktion
(Nur bei [cEr] = [on] aktiv)
-F | Ruckschaltpunkt 1 Ruckschaltwert 1 fur die Regelungsfunktion
SR Schaltpunkt 2 Schaltwert des Signals ,Teilekontrolle”
P2 Ruckschaltpunkt 2 Ruckschaltwert 2 fur das Signal "Teilekontrolle"
EbL Abblaszeit Einstellung der Abblaszeit fur das zeitgesteuerte Abblasen
cHL Nullpunktein- Vakuum-Sensor kalibrieren, Nullpunkt = Umgebungsdruck
stellung (calibrate)
EF Erweiterte Funk- Untermen0 "Erweiterte Funktionen" starten
tionen
s Informationen Untermend "Informationen" starten
Inc Inkorrekt Der eingegebene Wert liegt nicht im zulassigen Wertebereich.

Diese Anzeige erscheint als Information bei falscher Eingabe.

5.2.2 Parameter des Grundmeniis andern

Bei der Anderung von Werten wie z. B. den Schaltpunkten wird der neue Wert Ziffer fur Ziffer einge-
geben.

1.
2.

Mit der Taste PLUS den gewtlnschten Parameter wahlen.

Mit der Taste MENU bestatigen.

= Der aktuell eingestellte Wert wird angezeigt und die erste Ziffer blinkt.

Mit der Taste PLUS den Wert andern, wobei sich der Wert bei jeder Betatigung um 1 erhéht. Nach
der Ziffer 9 wechselt der Zahler bei Betatigung der Taste PLUS wieder auf die Ziffer 0.

5 Bedien- und Menukonzept
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4. Um den gednderten Wert zu speichern, die Taste MENU driicken.
= Der Wert der ersten Ziffer wird Gbernommen und die zweite Ziffer blinkt.

5. Mit der Taste PLUS kann die zweite Ziffer eingestellt werden.

6. Um den geanderten Wert zu speichern, die Taste MENU driicken.
= Der Wert der zweiten Ziffer wird Ubernommen und die dritte Ziffer blinkt.

Mit der Taste PLUS kann die dritte Ziffer eingestellt werden.

o

Um den geadnderten Wert zu speichern, die Taste MENU driicken.

= Wenn der eingegebene Wert im zuladssigen Wertebereich liegt, wird er tGbernommen und der gean-
derte Parameter wird angezeigt.

= Wenn der eingegebene Wert nicht im zulassigen Wertebereich liegt, wird dies kurz durch die
Anzeige [ Imc ] angezeigt und der neu eingestellte Wert wird nicht tbernommen.

Wenn die Eingabe ldnger als 1 Minute unterbrochen wird oder keine Eingabe erfolgt, erscheint automa-
tisch die Messanzeige.

5.3 Menii Erweiterte Funktionen (EF)

Fur Anwendungen mit besonderen Anforderungen steht das MenU "Erweiterte Funktionen" (EF) zur Ver-
fugung.

5.3.1 Funktionen im Meni Erweiterte Funktionen (EF)

Die folgende Tabelle zeigt eine Ubersicht der Anzeige-Codes und der Parameter Men( "Erweiterte Funk-
tionen":

Anzeige- | Parameter Einstellmoglichkeit | Erlduterung
Code
ckr Energiespar- oFF Regelungsfunktion aus
funktion or Regelung aktiv
on5 Regelung mit Leckagelberwachung aktiv
dcS Autom. Rege- mno Bei 9ES wird die autom. Ventilschutzfunktion
lungsab- HEGS unterbunden.
schaltung Kann bei cE~ = oF F nicht eingeschaltet werden.
deaktivieren
E- | Max. zulassige | von 0,01 bis Zulassige Evakuierungszeit
Evakuie- 9,99 Sekunden in
rungszeit 0,01 Schritten ein-
stellbar
oFF Keine Uberwachung
-L- Max. zulassige | Werte von LI bis Zulassige Leckage
Leckage Y99 einstellbar Einheit: Millibar pro Sekunde
blLo Abblasfunktion | —E— Extern gesteuert
-F Intern gesteuert (intern ausgeldst, Zeit einstellbar)
F-E Extern gesteuert (extern ausgeldst, Zeit einstellbar)
Ouc Ausgangs- no SchlieBer Kontakt [ma] (normally open)
funktion nc Offner Kontakt [m=] (normally closed)
-n Ausgangstyp Ausgang
FrF PNP schaltend
aPA NPN schaltend
diY Verzégerung Werte von L bis Verzégerung der Schaltsignale SP1 und SP2 Einheit:
Schaltsignal 999 einstellbar Millisekunden
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Anzeige- | Parameter Einstellmoglichkeit | Erlauterung
Code
U Vakuum- Angezeigte Vakuum-Einheit definieren
Einheit BH- Vakuumwert in Millibar [mbar]
kPH Vakuumwert in Kilopascal [kPa]
HY Vakuumwert in Inch Mercury [inHg]
Pg Vakuumwert in Pound-force per square inch [psi]
d 15 Display Displayeinstellung
Rotation Skd Standard
rokE 180° gedreht
Fco Display ECO- Displayanzeige einstellen
Mode oFF Eco-Mode inaktiv - Display dauerhaft an
L o Die Helligkeit wird um 50% reduziert.
o Eco-Mode aktiv - Display schaltet eine Minute nach
der letzten Betatigung einer Taste ab.
F In | PIN-Code Wert von U | bis | PIN-Code definieren, Verriegelung der Meniis
5999 Beim PIN-Code UUD ist das Gerat nicht verriegelt.
nFc NFC-Lock Verriegelung von NFC:
on NFC aktiv
d 15 komplett abgeschaltet
L oc Schreiben gesperrt
rES Reset HES Die Werte bleiben unverandert
Parameterwerte auf Werkseinstellungen setzen

5.3.2 Parameter des Meniis Erweiterte Funktionen édndern

Im EF Men gibt es zwei Mdgliche Eingaben in Abhangigkeit der Parameter.

Bei den Eingaben von Zahlenwerten erfolgt die Eingabe, wie im Grundmena, Ziffer fir Ziffer:

1.
2.

7.

8.
=N

Mit der Taste PLUS den gewtinschten Parameter wahlen.

Mit der Taste MENU bestatigen.
= Der aktuell eingestellte Wert wird angezeigt und die erste Ziffer blinkt.

Mit der Taste PLUS den Wert andern, wobei sich der Wert bei jeder Betatigung um 1 erhéht. Nach
der Ziffer 9 wechselt der Zahler bei Betatigung der Taste PLUS wieder auf die Ziffer 0.

Um den gednderten Wert zu speichern, die Taste MENU driicken.
= Der Wert der ersten Ziffer wird Gbernommen und die zweite Ziffer blinkt.

Mit der Taste PLUS kann die zweite Ziffer eingestellt werden.

Um den gednderten Wert zu speichern, die Taste MENU driicken.
= Der Wert der zweiten Ziffer wird Gbernommen und die dritte Ziffer blinkt.

Mit der Taste PLUS kann die dritte Ziffer eingestellt werden.

Um den geadnderten Wert zu speichern, die Taste MENU driicken.

Der Wert wird ibernommen und der geanderte Parameter wird angezeigt.

Wenn die Eingabe lédnger als 1 Minute unterbrochen wird oder keine Eingabe erfolgt, erscheint automa-
tisch die Messanzeige.

Bei anderen Parametern werden Einstellméglichkeiten vorgegeben, unter denen auszuwahlen ist:

1.

Mit der Taste PLUS den gewtlnschten Parameter wahlen.

5 Bedien- und Menukonzept
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2. Mit der Taste MENU bestatigen.
= Die aktuelle Einstellung wird angezeigt und blinkt.

4 4 & W

5.4 Menii Info [INF]

Zum Auslesen von Systemdaten wie Zahlern, der Softwareversion, der Artikel- und der Seriennummer
steht das MenU "Info" [INF] zur Verflgung.

5.4.1 Funktionen im Meni Info

Mit der Taste PLUS zur nachsten Einstellmoglichkeit wechseln.

Um die gewiinschte Einstellméglichkeit zu speichern, die Taste MENU driicken.
Die gewahlte Einstellung wird kurz im Display angezeigt.

AnschlieBend springt die Anzeige automatisch auf den eingestellten Parameter.

Die folgende Tabelle zeigt eine Ubersicht der Anzeige-Codes und der Parameter im Men Info:

Anzeige- Parameter Erlauterung
Code
cc | Zahler 1 Zahler fur Saugzyklen (Signaleingang ,Saugen”)
ccc Zahler 2 Ventilschaltzyklen
cc3 Zshler 3 CM-Z&hler
ck | Léschbarer Zahler 1 Zahler fur Saugzyklen (Signaleingang ,Saugen”)
ckc Loschbarer Zahler 2 Ventilschaltzyklen
ckd Loschbarer Zahler 3 CM-Zahler
rck [6schbare Zahler ricksetzen Alle 16schbaren Zahler werden auf Null gesetzt
Soc Software Zeigt die Firmware-Revision an
HrE Artikelnummer Art.-Nr. wird angezeigt
Shr Seriennummer Serien-Nr. wird angezeigt, informiert Gber den Ferti-

5.4.2 Anzeigen von Daten im Menii Info

gungszeitraum

Bei den Angaben der Zahlerwerte bzw. der Nummern mit mehr als 3 Stellen sind folgende Besonder-
heiten zu beachten.

Bei den Zahlern und der Seriennummer handelt es sich um 9-stellige Ganzzahlen. Zur Visualisierung im
Display werden diese in 3 Blocke zu jeweils 3 Ziffern aufgeteilt. Dabei wird jeweils ein Dezimalpunkt

angezeigt, um anzuzeigen, ob es sich um den hdchstwertigen, mittleren oder niedrigsten Block handelt.
Die Darstellung beginnt mit den 3 héchstwertigen Ziffern und kann mit der Taste PLUS gescrollt werden.

1. Mit der Taste PLUS den gewiinschten Parameter wahlen.
2. Mit der Taste MENU bestatigen.

3. Mit der Taste PLUS die Teilwerte anzeigen bzw. scrollen.
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6 Schnittstellen

6.1 Grundlegendes zur I0-Link Kommunikation
Zur intelligenten Kommunikation mit einer Steuerung wird der Ejektor im 10-Link-Modus betrieben.
Die 10-Link Kommunikation erfolgt Gber zyklische Prozessdaten und azyklische ISDU-Parameter.

Durch den I0-Link-Modus kann der Ejektor fernparametriert werden. Zudem ist die Funktion Energie- und
Prozesskontrolle EPC (Energy Process Control) verfligbar. Die EPC ist in 3 Module unterteilt:

e Condition Monitoring [CM]: Zustandsiberwachung zur Erhéhung der Anlagenverfligbarkeit.

e Energy Monitoring [EM]: Energieliberwachung zur Optimierung des Energieverbrauchs des Vakuum-
systems.

e Predictive Maintenance [PM]: Vorausschauende Wartung zur Steigerung der Performance und Qua-
litat von Greifsystemen.

6.2 Prozessdaten

Uber die zyklischen Prozessdaten wird der Ejektor gesteuert und aktuelle Informationen werden zurick-
gemeldet. Es wird zwischen den Eingangsdaten (Prozess Data In) und den Ausgangsdaten zum Ansteuern
(Prozess Data Out) unterschieden:

Uber die Eingangsdaten Prozess Data In werden folgende Informationen zyklisch gemeldet:
e die Grenzwerte SP1 und SP2
e den Status von SP3
e Device Status des Ejektors in Form einer Statusampel
e EPC-Daten
e Warnungen des Ejektors
e Sensor-Versorgungsspannung
e Luftverbrauch

Uber die Ausgangsdaten Prozess Data Out wird der Ejektor zyklisch angesteuert:
e Uber EPC Select wird definiert, welche Daten gesendet werden.
e FuUr die Ermittlung des Luftverbrauchs kann der Systemdruck vorgegeben werden.
e Die Ansteuerung des Ejektors erfolgt Gber die Befehle Saugen und Abblasen.

Die genaue Bedeutung der Daten und Funktionen wird im Kapitel "Beschreibung der Funktionen"
erklart. Eine ausfihrliche Darstellung der Prozessdaten findet sich im Data Dictionary.

Zum Einbinden in eine Ubergeordnete Steuerung steht die entsprechende Geratebeschreibungsdatei
(I0DD) zur Verfagung.

6.3 ISDU-Parameterdaten

Uber den azyklischen Kommunikationskanal sind ISDU-Parameter (Index Service Data Unit) mit weiteren
Informationen Gber den Systemzustand abrufbar.

Uber den ISDU-Kanal lassen sich auch samtliche Einstellwerte auslesen oder Uberschreiben, z. B. Grenz-
werte, zulassige Leckage etc. WeiterfUhrende Informationen zur Identitat des Produkts wie Artikel-
nummer und Seriennummer kénnen Uber 10-Link abgerufen werden. Hier bietet das Produkt auch Spei-
cherplatze fur anwenderspezifische Informationen. So ist z. B. ein Abspeichern des Einbau- und Lagerorts
moglich.

Die genaue Bedeutung der Daten und Funktionen wird im Kapitel "Beschreibung der Funktionen"
erklart.

Eine ausfuhrliche Darstellung der Prozessdaten findet sich im Data Dictionary und in der IODD.
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Um Uber eine Steuerung auf die ISDU-Parameter zugreifen zu kénnen, mlssen vom Steuerungshersteller
die notwendigen Systemfunktionen bezogen und verwendet werden.

6.4 Near Field Communication NFC

Bei NFC (Near Field Communication) handelt es sich um einen Standard zur drahtlosen Datenlbertragung
zwischen unterschiedlichen Geraten tber kurze Distanzen.

Der Ejektor fungiert hierbei als passives NFC-Tag, das von einem Lese- bzw. Schreibgerat wie z. B. einem
Smartphone oder Tablet mit aktiviertem NFC gelesen bzw. beschrieben werden kann. Der Zugriff auf die
Parameter des Ejektors Uber NFC funktioniert auch ohne angeschlossene Versorgungsspannung.

Es gibt zwei Moglichkeiten der Kommunikation tGber NFC:

e Ein reiner Lesezugriff geschieht Gber eine im Browser dargestellte Webseite. Hierbei ist keine zusatz-
liche App notwendig. Am Lesegerat mussen lediglich NFC und der Internetzugriff aktiviert sein.

FUr eine optimale Datenverbindung,
das Lesegerat mittig Gber das NFC
Symbol des Ejektors auflegen.

@ Bei NFC-Anwendungen ist der Leseabstand sehr kurz. Informieren Sie sich tber die Position der
NFC-Antenne im verwendeten Lesegerat. Wenn Parameter des Gerats Uber 10-Link oder NFC
verandert wurden, muss die Stromversorgung danach fir mindestens 3 Sekunden stabil

bleiben, sonst ist ein Datenverlust (Fehler EO1) méglich.
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7 Beschreibung der Funktionen

7.1 Ansaugen des Werkstiicks (Vakuum-Erzeugung)

Der Ejektor ist zur Handhabung von luftdichten Teilen mittels Vakuum in Verbindung mit Saugsystemen
konzipiert. Das Vakuum wird, nach dem Venturi-Prinzip, durch eine Sogwirkung beschleunigter Druckluft
in einer DUse erzeugt. Druckluft wird in den Ejektor eingeleitet und durchstrémt die DUse. Unmittelbar
nach der Treibdlse entsteht ein Unterdruck, wodurch die Luft durch den Vakuum-Anschluss angesaugt
wird. Abgesaugte Luft und Druckluft treten gemeinsam Uber den Schalldampfer aus.

Uber den Befehl Saugen wird die Venturidise des Ejektors aktiviert oder deaktiviert:

e Bei der NO-Variante (normally open) wird die Venturidiise bei anstehendem Signal Saugen deakti-
viert.

e Bei der NC-Variante (normally closed) wird die VenturidUse bei anstehendem Signal Saugen akti-
viert.

Ein integrierter Sensor erfasst das von der Venturidise erzeugte Vakuum. Der genaue Vakuumwert wird
im Display angezeigt und kann Gber die 10-Link Prozessdaten ausgelesen werden.

Die folgende Abbildung zeigt schematisch den Vakuumverlauf bei aktivierter Luftsparfunktion:

Vakuum
[mbar] ! !

SP1

P1

SP2
P2

TOUT=off

L
g\/Zeit Is]

*Vakuum ein

Der Ejektor hat eine integrierte Luftsparfunktion und regelt im Betriebszustand Saugen automatisch das
Vakuum:

e Die Elektronik schaltet die Venturidlse ab, sobald der vom Benutzer eingestellte Vakuum-Grenzwert
Schaltpunkt SP1 erreicht ist.

e Die integrierte Ruckschlagklappe verhindert bei angesaugten Objekten mit dichter Oberfléche ein
Abfallen des Vakuums.

e Die Venturidise wird wieder eingeschaltet, sobald das Systemvakuum durch auftretende Leckagen
unter den Grenzwert Schaltpunkt rP1 fallt.

e Abhangig vom Vakuum wird der Ausgang OUT gesetzt, wenn ein Werkstick sicher angesaugt ist.
Dadurch wird der weitere Handhabungsprozess freigegeben.
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7.2 Ablegen des Werkstiicks/Teils (Abblasen)

Im Betriebszustand Abblasen wird der Vakuumkreis des Ejektors mit Druckluft beaufschlagt. Dadurch wird
ein schneller Vakuum-Abbau und somit ein schnelles Ablegen des Werksticks/Teils gewahrleistet.

Wahrend dem Abblasen wird im Display [~ FF] angezeigt.

Der Ejektor bietet drei Abblasmodi die gewahlt werden kénnen:
e Extern gesteuertes Abblasen
e Intern zeitgesteuertes Abblasen
e Extern zeitgesteuertes Abblasen

7.3 Betriebszustande

7.3.1 Automatikbetrieb

Wenn das Produkt an die Versorgungsspannung angeschlossen wird, ist es betriebsbereit und befindet
sich im Automatikbetrieb. Das ist der normale Betriebszustand, in dem das Produkt Gber die Anlagen-
steuerung betrieben wird.

Hierbei wird nicht zwischen SIO- und I0-Link Modus unterschieden.

Durch Bedienung der Tasten kann der Betriebszustand geandert und vom Automatikbetrieb in den
"Manuellen Betrieb" gewechselt werden.

Die Parametrierung des Ejektors erfolgt immer aus dem Automatikbetrieb heraus.

7.3.2 Manueller Betrieb

A\ VORSICHT

Anderung der Ausgangssignale im manuellen Betrieb
Personen- oder Sachschaden!

» Elektrischen Anschluss und manuellen Betrieb nur durch Fachpersonal vornehmen, das
die Auswirkungen von Signalanderungen auf die gesamte Anlage einschatzen kann.

In der Betriebsart "Manueller Betrieb" kédnnen die Funktionen "Saugen" und "Abblasen" unabhangig
von der Ubergeordneten Steuerung Uber die Tasten der Folientastatur des Bedienelements gesteuert
werden. Diese Funktion wird u. a. zum Auffinden und Beseitigen von Leckage im Vakuumkreis ver-
wendet.

In dieser Betriebsart blinken die beiden LEDs ,SP1"” und ,,SP2".

Manuellen Betrieb aktivieren

/\ VORSICHT

Anderung des manuellen Betriebs durch externe Signale
Personen- oder Sachschaden durch unvorhersehbare Arbeitsschritte!

» Wahrend des Betriebs dirfen sich keine Personen im Gefahrenbereich der Anlage
befinden.
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Die Betriebsart Manueller Betrieb lasst sich nicht aktivieren.

Die Betriebsart Manueller Betrieb ist Gber die Steuerung gesperrt. Dieser Zustand wird im
Display mit E90 angezeigt.

» Uber die Steuerung die Betriebsart Manueller Betrieb freigeben.

v' Der Ejektor befindet sich in der Messanzeige.
» Die Tasten MENU und PLUS gleichzeitig driicken und mindestens 3 Sekunden lang gedriickt halten.
= Die LED's "SP1" und "SP2" blinken.

Manuellen Betrieb deaktivieren
v' Der Ejektor ist im "Manuellen Betrieb".

» Die Tasten MENU und PLUS gleichzeitig kurz driicken.
= Die LEDs "SP1" und "SP2" blinken nicht mehr.

Die Betriebsart ,Manueller Betrieb” wird auch bei einer Zustandsanderung der externen Signale ver-
lassen.

Sobald der Ejektor ein externes Signal empfangt, wechselt er in den Automatikmodus.

Manuelles Saugen aktivieren und deaktivieren

Manuelles Saugen aktivieren
v' Der Ejektor ist im ,Manuellen Betrieb". Die LEDs "SP1" und "SP2" blinken.

» Die Taste MENU driicken, um den Betriebszustand , Saugen” zu aktivieren.

= Die LED Saugen leuchtet.
= Der Ejektor beginnt zu saugen.

Manuelles Saugen deaktivieren
v Der Ejektor befindet sich im Betriebszustand , Saugen".
» Die Taste MENU erneut driicken.
= Der Saugprozess ist deaktiviert.
» Oder die Taste PLUS drucken.

= Der Ejektor wechselt in den Zustand "Abblasen" fur die Dauer der Tastenbetatigung.

@ Bei eingeschalteter Regelung [cEr] = [om] ist die Regelung gemaB den eingestellten Grenz-
werten auch in der Betriebsart ,,Manueller Betrieb” aktiv.
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Manuelles Abblasen aktivieren und deaktivieren
v' Der Ejektor ist im ,Manuellen Betrieb".

» Die Taste PLUS driicken und halten.

Die LED Abblasen leuchtet.
Der Ejektor blast ab, solange die Taste betatigt wird.

4 3

» Die Taste PLUS loslassen, um das Abblasen zu beenden.
= Der Abblasprozess ist deaktiviert.
= Die LED Abblasen leuchtet nicht.

7.3.3 Einrichtbetrieb

Der Einrichtbetrieb (Setting Mode) dient zum Auffinden und Beseitigen von Leckagen im Vakuumkreis.
Da die Ventilschutzfunktion deaktiviert ist und die Regelung auch bei erhéhter Regelfrequenz nicht deak-
tiviert wird.

In dieser Betriebsart blinken die beiden LED ,,SP1" und , SP2".
Einrichtbetrieb ein- und ausgeschaltet
» Uber Bit 2 im Prozessdatenbyte Output (PDO) den entsprechenden Wert setzen.

Eine Anderung in Bit 0 und Bit 1 (Saugen und Abblasen) im PDO fihrt auch zum Verlassen des Einrichtbe-
triebs.

Diese Funktion steht nur im Betriebsmodus 10-Link zur Verfligung.

7.4 Systemvakuum iiberwachen und Grenzwerte definieren
Der Ejektor verfugt tber integrierte Sensoren fur die Vakuum-Messung.

Der aktuelle Vakuum- und Druckwert wird tber das Display angezeigt und kann Uber 10-Link abgerufen
werden.

Die Grenzwerte werden im Grundmen Uber die Parameter [SP 1, [rl:' 1, [SPE] und [I—F'E] oder Uber
IO-Link eingestellt.

Die Grenzwerte SP1 und rP1 werden bei der Regelungsfunktion zur Regelung herangezogen.

Der Grenzwert SP3 ,Teil abgelegt" [PDINO] ist nicht Gber das Grundmen einstellbaren. Er ist fest einge-
stellt auf den Wert 20 mbar. Das Signal SP3 wird gesetzt, wenn ein Vakuum < 20 mbar erreicht ist (SP2
muss vorher einmal erreicht worden sein). Der Ejektor gibt damit an die Steuerung die Information Uber
das erfolgreiche Ablegen des Teils. Das Rlicksetzen des Signals erfolgt bei neuem Befehl Saugen-EIN.

Ubersicht der Grenzwerte:

ISDU [Hex] Grenzwert-Parameter Beschreibung
P-0: 0x0064 SP1 Regelungswert Vakuum
Schaltpunkt Vakuum
P-0: 0x0065 rP1 Hysterese Vakuum
Ruckschaltpunkt Vakuum
P-0: 0x0066 SP2 Einschaltwert Signalausgang , Teilekontrolle”
P-0: 0x0067 rP2 Ausschaltwert Signalausgang , Teilekontrolle”
— SP3 Teil abgelegt (Vakuum < 20 mbar)
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7.5 Vakuum-Sensor kalibrieren [0x0002]

Da der im Ejektor integrierte Sensor fertigungsbedingten Schwankungen unterliegen, ist eine Kali-
brierung im eingebauten Zustand zu empfehlen. Um den Ejektor zu kalibrieren, missen die Pneumatik-
kreislaufe des Systems zur Atmosphare hin gedffnet sein.

Eine Nullpunktverschiebung ist nur im Bereich von +3% des Endwerts des Messbereichs moglich.

Ein Uberschreiten der zuldssigen Grenze von +3% wird durch den Fehlercode [EC3lim Display ange-
zeigt.

Die Funktion zur Nullpunkteinstellung des Sensors wird im GrundmenU unter dem Parameter [|:|:||_] bzw.
Uber 10-Link ausgefuhrt.

Kalibrieren liber das Grundmenii:

1. Um den Nullpunkt einzustellen, die Taste PLUS mehrfach driicken, bis [cHL] in der Anzeige
erscheint.

Mit der Taste MENU bestatigen.
Mit der Taste PLUS zwischen [mco] und [HE 5] (Kalibrieren des Vakuumsensors) wahlen.

2
3
4. Mit der Taste MENU bestatigen.
= Der Sensor ist kalibriert.

7.6 Abblasvolumenstrom am Ejektor andern

@ Den Anschlag der Drosselschraube nicht Gberdrehen. Der Abblasvolumenstrom ist einstellbar
im Bereich zwischen 0 % und 100 %.

Die Abbildung zeigt die Position der Drossel-
schraube (1) zur Einstellung des Abblasvolumen-
stroms. Die Drosselschraube ist beidseitig mit
einem Anschlag versehen.
e Die Drosselschraube (1) im Uhrzeigersinn
drehen, um den Volumenstrom zu verringern.

e Die Drosselschraube (1) gegen den Uhrzei-
gersinn drehen, um den Volumenstrom zu
erhéhen.

7.7 Regelungsfunktionen [P-0: 0x0044]

Der Ejektor bietet die Moglichkeit, Druckluft zu sparen oder zu verhindern, dass ein zu hohes Vakuum
erzeugt wird. Bei Erreichen des eingestellten Schaltpunkts SP1 wird die Vakuum-Erzeugung unterbrochen.
Fallt das Vakuum durch Leckage unterhalb des Riickschaltpunkts rP1, beginnt die Vakuum-Erzeugung
erneut.

Die zuldssige Leckage wird mit dem Parameter [~L_ =] im Men( Erweiterte Funktionen in der Einheit
mbar/s eingestellt. Die Leckage wird gemessen, nachdem die Regelungsfunktion mit Erreichen des Schalt-
punktes SP1 das Saugen unterbrochen hat.

7 Beschreibung der Funktionen 28 DE - 5000048914 - 00 - 04.2022



€< 5000048914

CAMOzzI Betriebsanleitung

Version 00

Automation

Folgende Betriebsarten der Reglungsfunktion kénnen tiber das Menii EF unter dem Parameter [cEr]
bzw. Gber 10-Link eingestellt werden:

7.7.1 Keine Regelung (Dauersaugen)

Der Ejektor saugt konstant mit maximaler Leistung. Diese Einstellung empfiehlt sich ftr sehr porése Werk-
stlicke, bei denen auf Grund der hohen Leckage ein standiges Aus- und wieder Einschalten der Vakuum-
Erzeugung die Folge ware.

Die Einstellung der Regelungsfunktion fur diese Betriebsart ist [ckr]= [DFF].

Diese Einstellung ist nur moéglich, wenn die Regelungsabschaltung deaktiviert ist [|:||:5] = [mo].

7.7.2 Regelung

Der Ejektor schaltet bei Erreichen des Schaltpunktes SP1 die Vakuum-Erzeugung ab, und bei Unter-
schreiten des Rickschaltpunktes rP1 wieder ein. Die Schaltpunktbewertung fir SP1 folgt der Regelung.
Diese Einstellung ist besonders fur saugdichte Werkstticke empfohlen.

Die Einstellung der Regelungsfunktion fir diese Betriebsart ist [c=r] = [an].
Zum Schutz des Ejektors ist in dieser Betriebsart die Uberwachung der Ventilschalthaufigkeit aktiv.
Bei zu schnellem Nachregeln wird die Regelung deaktiviert und auf Dauersaugen umgeschaltet.

7.7.3 Regelung mit Leckagetiberwachung

Diese Betriebsart entspricht der vorherigen, jedoch wird zusatzlich die Leckage des Systems gemessen und
mit dem einstellbaren Grenzwert der zulassigen Leckage [~L —] verglichen.

Uberschreitet die tatséchliche Leckage den Grenzwert mehr als zweimal hintereinander, wird auch hier-
durch die Regelung deaktiviert und auf Dauersaugen umgeschaltet.

Die Einstellung der Regelungsfunktion fiir diese Betriebsart ist [om5].

7.7.4 Regelungsabschaltung [P-0: 0x004E]
Uber diese Funktion kann die automatische Regelungsabschaltung deaktiviert werden.

Die Funktion kann tber das MenU EF mit dem Parameter [|:||:5] bzw. tGber 10-Link eingestellt werden:

Parameter Einstellwert | Erlduterung

[mo] Der Ejektor geht bei zu hoher Leckage und zu groBer Ventilschalthau-
dc§ figkeit >6/3 Sekunden in den Betriebszustand ,Dauersaugen”
[HES] Das Dauersaugen wird deaktiviert und der Ejektor regelt trotz hoher

Leckage oder einer Ventilschalthaufigkeit >6/3 Sekunden weiter. Bei
Uberschreiten der Ventilschalthdufigkeit wird nicht auf Dauersaugen
umgeschaltet.

Wird die Regelungsabschaltung deaktiviert, regelt das Saugventil sehr haufig. Der Ejektor
kann zerstort werden.
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7.8 Abblasmodi [0x0045]

Flr jede Ejektorscheibe kann zwischen drei Abblasmodi gewahlt werden. Gber I0-Link eingestellt werden.

7.8.1 Extern gesteuertes Abblasen

Das Ventil ,,Abblasen” wird tGber den Befehl ,Abblasen” direkt angesteuert. Der Ejektor blast fur die
Dauer des anstehenden Signals ,,Abblasen” ab. Das Signal ,Abblasen" ist dominant gegentber dem
Signal ,Saugen".

Die Einstellung der Abblasfunktion fiir diese Betriebsart ist [~ E —1].

7.8.2 Intern zeitgesteuertes Abblasen
Die Einstellung der Abblasfunktion fiir diese Betriebsart ist [ |—E1.

Das Ventil ,,Abblasen” wird bei Verlassen des Betriebszustands ,Saugen” automatisch fur die eingestellte
Zeit angesteuert. Die Dauer der Abblaszeit wird im Grundmeni tiber den Parameter [EbL_] eingestellt.

Das Signal ,,Abblasen" ist dominant gegenlber dem Signal ,Saugen", auch bei einer sehr lang einge-
stellter Abblaszeit.

7.8.3 Extern zeitgesteuertes Abblasen
Die Einstellung der Abblasfunktion fiir diese Betriebsart ist [E-El

Der Abblasimpuls wird Uber den Befehl bzw. durch das Signal ,Abblasen” extern angesteuert. Das Ventil
+Abblasen” wird fur die eingestellte Zeit [E bl ] angesteuert. Ein langeres Eingangssignal fiihrt nicht zu
einer langeren Abblasdauer.

Das Signal ,, Abblasen" ist dominant gegenlber dem Signal ,Saugen", auch bei einer sehr lang einge-
stellten Abblaszeit.

Die Dauer der Abblaszeit wird im Grundmenu Uber den Parameter [EbL ] eingestellt.

7.8.4 Abblaszeit einstellen [P-0: 0x006A]

Wenn die Abblasfunktion des Ejektors auf intern zeitgesteuertes [bL.o] = [ |—E] oder extern zeitgesteu-
ertes [bLo] = [ E -E] ,Abblasen” eingestellt ist, kann die Abblaszeit [EblL] eingestellt werden.

Die Abblaszeit wird im Grundmen tGber den Parameter [EbL] eingestellt.

Die angezeigte Zahl entspricht der Abblaszeit in Sekunden. Es kann eine Zeit von 0,10 s bis 9,99 s einge-
stellt werden.

7.9 Ausgangsfunktion [0x0047]

Der Signalausgang kann zwischen SchlieBer Kontakt [mo] (normally open) oder Offner Kontakt [m]
(normally closed) umgeschaltet werden.

Die Umstellung erfolgt im Men( Erweiterte Funktionen Gber den MenUpunkt [DuE‘], bzw. tber IO-Link.
Dem Signalausgang Ou2 ist die Funktion der Schaltschwelle SP2 / rP2 (Teilekontrolle) zugeordnet.

7.10 Ausgangstyp [0x0049]

Uber den Ausgangstyp kann zwischen PNP und NPN umgeschaltet werden. Die Umstellung erfolgt im
Menii EF tber den Menupunkt [P —n] bzw. tber 10-Link.
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7.11 Anzeige-Einheit wahlen [0x004A]

Uber diese Funktion kann die Einheit des angezeigten Vakuumwerts ausgewéhlt werden.

Die Funktion kann tber das Menu EF Gber den Parameter [Lm 1] oder Uber 10-Link eingestellt werden.
Es stehen folgende Einheiten zur Verflgung:

Einheit Erklarung

bar Die Anzeige der Vakuumwerte ist in der Einheit mbar.
Die Einstellung der Einheit ist [ 1.

Pascal Die Anzeige der Vakuumwerte ist in der Einheit kPa.
Die Einstellung der Einheit ist [k|:'|:|].

inchHg Die Anzeige der Vakuumwerte ist in der Einheit inHg.
Die Einstellung der Einheit ist [ HD].

psi Die Anzeige der Vakuumwerte ist in der Einheit psi.
Die Einstellung der Einheit ist [P5 1].

@ Die Auswahl der Einheit wirkt sich nur auf das Display aus. Die Einheiten der Uiber 10-Link
zuganglichen Parameter sind von dieser Einstellung nicht betroffen.

7.12 Ausschaltverzogerung [0x004B]

Uber diese Funktion kann eine Ausschaltverzégerung der Signale SP1 und SP2 eingestellt werden. Hier-
durch kénnen kurzfristige Einbriche im Vakuumkreis ausgeblendet werden.

Die Dauer der Ausschaltverzégerung wird Gber das Menu EF mit dem Parameter [d_] bzw. tiber 10-Link
eingestellt. Es kdnnen Werte zwischen 0 und 999 ms gewahlt werden. Zum Deaktivieren dieser Funktion
muss der Wert [JU0] (= off) eingestellt werden.

Die Ausschaltverzégerung hat Einfluss auf die Prozessdatenbit's in 10-Link und die Zustandsanzeigen SP1
und SP2.

7.13 Anzeige im Display drehen [0x004F]

Zur Anpassung an die Einbaulage lasst sich die Displayausrichtung im MenU EF Gber den Parameter [dP4Y)
oder Uber 10-Link um 180° drehen.

Die Werkseinstellung ist [SEd]. Das entspricht der Standardausrichtung.

Um die Anzeige um 180° zu drehen die Parametereinstellung [rok] wahlen.

@ Die Tasten MENU und PLUS behalten auch bei gedrehtem Display ihre Funktion bei.
Die Dezimalpunkte des Displays erscheinen am oberen Rand der Anzeige.

7.14 ECO-Mode [0x004C]

Um Energie zu sparen, bietet der Ejektor die Mdglichkeit, das Display abzuschalten oder zu dimmen.
Durch Aktivieren des ECO-Mode wird die Anzeige 1 Minute nach der letzten Tastenbetatigung abge-
schaltet oder gedimmt wodurch die Stromaufnahme des Systems reduziert wird.

Der ECO-Mode wird im Meni EF mit dem Parameter [Ec o] bzw. iiber 10-Link aktiviert und deaktiviert.
Zur Verfigung stehen drei Einstellungen:

e [oFF]: Energiesparmodus ist nicht aktiv.

e [Lo]: Die Helligkeit des Displays wird nach 1 Minute um 50% reduziert.

e [om]: Das Display wird nach 1 Minute ausgeschaltet.
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Um das ordnungsgemaBe Arbeiten des Ejektors zu signalisieren, bleibt der linke Dezimalpunkt auch bei
Ausgeschaltetem Display aktiviert.

Das Display wird durch das Dricken einer beliebigen Taste oder durch eine Fehlermeldung wieder akti-
viert.

@ Durch Aktivieren des ECO-Mode Uber I0-Link wird das Display sofort in den Energiesparmodus
versetzt.

7.15 Meniis verriegeln und freigeben

Die MenUs kdnnen vor unbeabsichtigtem Zugriff durch einen PIN-Code [F' Im] oder im 10-Link mit
"Device Access Locks" geschiitzt werden. Die Anzeige der aktuellen Einstellungen ist weiterhin gewahr-
leistet.

Im Auslieferungszustand ist der PIN-Code 000. Die Menus sind somit nicht gesperrt.

@ Da sich durch die Parametrierung im laufenden Betrieb der Zustand von Signalen verandern
kann, wird die Verwendung eines PIN-Code empfohlen.

7.15.1 PIN-Code [0x004D]

Zum Aktivieren der Verriegelung muss ein gultiger PIN-Code von 001 bis 999 Uber den Parameter (P 1m]
im MenU EF bzw. Uber 10-Link eingegeben werden.

Wenn die Verriegelung aktiviert ist, blinkt bei dem Versuch einen Parameter zu andern kurz [Loc]im
Display auf und es wird zur Eingabe des PIN-Codes aufgefordert.

Der PIN-Code wird im MenU EF mit dem Parameter [F' Im] bzw. tber 10-Link aktiviert (Wert > 000) und
deaktiviert.

Im Folgenden wird beschrieben, wie ein PIN-Code Uber das Bedien- und Anzeigenelement definiert wird:
v Im Mendi EF ist der Parameter [P In] ausgewahlt.
1. Die Taste MENU betatigen.
= Der aktuell eingestellte PIN-Code wird angezeigt, und die Ziffer ganz rechts blinkt.
2. Mit der Taste PLUS die 1. Ziffer des PIN-Codes eingeben.
3. Mit der Taste MENU bestatigen um zur Eingabe der 2. Ziffer zu gelangen.
4. Die beiden weiteren Ziffern in gleicher Weise eingeben.
5. Um den PIN-Code zu speichern, die Taste MENU driicken.
= Die Menus sind verriegelt.

Ist der Schreibschutz aktiviert, kdnnen die gewlinschten Parameter nach korrekter Entsperrung innerhalb
von einer Minute geadndert werden. Sofern innerhalb von einer Minute keine Anderungen vorgenommen
werden, wird der Schreibschutz wieder automatisch aktiviert.

Zum dauerhaften Ausschalten der Verriegelung muss der PIN-Code 000 vergeben werden.

Uber I0-Link ist auch bei aktivem PIN-Code der Vollzugriff auf das Gerat méglich. AuBerdem kann Uber
IO-Link der aktuelle PIN-Code ausgelesen, verandert oder geléscht werden (PIN-Code = 000).
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7.15.2 Meniis freigeben

Uber das Meni EF werden die Mens vor unbeabsichtigtem Zugriff durch einen PIN-Code [F' Im]
geschltzt. Wenn die Verriegelung aktiviert ist, blinkt bei dem Versuch einen Parameter zu dndern kurz
[Loc] im Display auf und es wird zur Eingabe des PIN-Codes aufgefordert.

Die MenUs werden folgendermaBen freigegeben:
1. Mit der Taste PLUS die erste Ziffer des PIN-Codes eingeben.
Mit der Taste MENU die erste Ziffer bestatigen und zur Eingabe der zweiten Ziffer wechseln.
Entsprechend alle Ziffern des PIN-Code eingeben.
Bei Eingabe einer gultigen PIN erscheint die Meldung [LInc].
Bei Eingabe des falschen PIN-Codes erscheint die Meldung [L oc] und die Mends bleiben gesperrt.

4 & 4 w N

Bei erfolgreicher Eingabe kann der gewiinschte Parameter nun innerhalb von einer Minute editiert
werden.

Zur dauerhaften Freigabe muss der Parameter [F' Im] auf den PIN-Code 000 eingestellt werden.
Im Auslieferungszustand ist der PIN-Code 000. Die MenUs sind somit nicht gesperrt.

Wenn der korrekte PIN-Code nicht mehr bekannt ist, den PIN-Code Uber |0-Link auslesen oder
zurlicksetzen, oder Uber NFC ein Ricksetzen auf Werkseinstellungen ausfihren.

7.16 Zugriffsrecht unterbinden mit Device Access Locks [0x000C]

In der Betriebsart 10-Link steht der Standardparameter , Device Access Locks” zur Verfligung, um ein Ver-
andern der Parameterwerte Uber das Bedienelement des Ejektors zu verhindern.

Eine vorhandene Verriegelung des Mens Uber den Parameter Device Access Locks hat eine héhere Prio-
ritat als die MenU-PIN. D. h. diese Verriegelung kann auch durch Eingabe einer PIN nicht umgangen
werden und bleibt erhalten.

Sie kann nur Uber I0-Link, nicht Gber den Ejektor selbst, wieder rlickgdngig gemacht werden.

7.17 Zugriffsrecht unterbinden mit Extended Device Access Locks [0x005A]

Im Parameter Extended Device Access Locks besteht die Moéglichkeit:

e Den NFC-Zugriff komplett zu unterbinden oder auf eine Nur-Lese-Funktion zu beschranken. Die Ver-
riegelung von NFC Uber den Parameter Extended Device Access Locks hat eine héhere Prioritat als
die NFC-PIN. Das heif3t, diese Verriegelung kann auch durch Eingabe einer PIN nicht umgangen
werden.

e Die Betriebsart Manueller Betrieb zu sperren.
e Das Senden von |O-Link Events zu unterbinden.

7.18 Auf Werkseinstellungen zuriicksetzen (Clear All) [0x0002]
Uber diese Funktion werden,

e die Konfiguration des Ejektors,

e das Initial Setup,

e die Einstellungen der Production-Setup-Profile und

e der IO-Link-Parameter ,,Application Specific Tag”.

auf den Auslieferungszustand zurickgesetzt.
Die Funktion wird im Menu EF Uber den Parameter [I_EEI] oder Uber 10-Link ausgeflhrt.
Die Werkseinstellungen des Ejektors sind in den Technischen Daten beschrieben.
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Durch die Aktivierung/Deaktivierung des Produkts fiihren Ausgangssignale zu

einer Aktion im Fertigungsprozess!

Personenschaden

» Moglichen Gefahrenbereich meiden.

» Aufmerksam sein.

Im Folgenden wird beschrieben, wie der Ejektor tGber das Anzeige- und Bedienelement auf die Werksein-
stellung zurtickgesetzt wird:

v' Das Mend EF ist gedffnet.
Mit der Taste PLUS den Parameter [~ E5] wahlen.
Mit der Taste MENU bestéatigen.

Mit der Taste MENU bestatigen.

1
2
3. Mit der Taste PLUS den Einstellparameter [':|E5] waéhlen.
4
=

Der Ejektor ist auf die Werkseinstellungen gesetzt.

Die Funktion Rucksetzen auf Werkseinstellungen wirkt sich nicht aus auf:

e die Zahlerstande und

e die Nullpunkteinstellung des Sensors.

7.19 Zahler

Der Ejektor verfuigt tGber drei interne, nicht 16schbare Zahler sowie Uber drei [6schbare Zahler.

Die Zahler 1 [cc l]lund [cE 1] werden bei jedem guiltigen Impuls am Signal ,Saugen” erhoht und zahlen
somit die Saugzyklen des Ejektors.

Die Zahler 2 [ccC] und [cEC] zahlen die Schaltzyklen des Saugventils und die Z&hler 3 [cc J] und
[ckJ] zahlen die CM-Ereignisse.

Aus der Differenz von Zahler 2 zu Zahler 1 kann eine Aussage Uber die durchschnittliche Schalthaufigkeit
getroffen werden.

ISDU [Hex] | Anzeige | Funktion Beschreibung
Code/
Para-
meter
0x008C cc | Zahler 1 (Counter 1) Zahler fur Saugzyklen (Signal ,Saugen”)
0x008D cco Zahler 2 (Counter 2) Zahler fur Schalthaufigkeit des Saugventils
0x008E cc Zahler 3 (Counter 3) Zahler Condition-Monitoring Ereignisse
0x008F ck | Zahler 1 (Counter 1), I6schbar | Zahler fur Saugzyklen (Signal Saugen) —
6schbar
0x0090 ckc Zahler 2 (Counter 2), I6schbar | Zahler fur Schalthaufigkeit des Saugventils —
I6schbar
0x0091 ckd Zahler 3 (Counter 3), l16schbar | Zahler Condition-Monitoring Ereignisse —
|6schbar

Die Zahler kdnnen im Men( INF Uber die in der Tabelle genannten Parameter oder Gber I0-Link ausge-
lesen bzw. angezeigt werden.
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Abfrage von Zahlerwerten
v Der gewiinschte Zahler ist im Menu [ [1F] ausgewahlt.
» Den Parameter mit der Taste MENU bestatigen.

= Die drei ersten Dezimalstellen des Gesamtzahlwerts werden angezeigt (die Stellen x10°). Dies ent-
spricht dem Dreierblock von Ziffern mit der héchsten Wertigkeit.

Durch Driicken der Taste PLUS werden die Gbrigen Dezimalstellen des Gesamtzahlwertes der Reihe nach
angezeigt. Die Dezimalpunkte zeigen an, welcher Dreierblock von Ziffern des Gesamtzahlwertes im
Display angezeigt wird.

Der Gesamtwert eines Zahlers setzt sich aus 3 Ziffernblécken zusammen:

Angezeigter Abschnitt ‘ 10° ‘ 10° ‘ 10°

Ziffernblock ‘ U4e ‘ & B ‘ 594

Der aktuelle Gesamtzahlwert betragt in diesem Beispiel 48 618 593.

@ Die nicht I6schbaren Zahlerstdande werden nur in 1000er Schritten gespeichert. D. h. bei
Abschalten der Betriebsspannung gehen bis zu 999 Schritte der Zahler verloren.

Zahler 16schen [0x0002]

Die l6schbaren Zahler Ct1, Ct2 und Ct3 kdnnen auf zwei Arten auf 0 zurlickgesetzt werden:
e mit Systemkommandos Uber |0-Link oder
e Uber das Bedienfeld:

v Das Menu [ II1F]ist gesffnet.
Mit der Taste PLUS den Parameter [~ =] wahlen.
Mit der Taste MENU bestatigen.
Mit der Taste PLUS den Einstellparameter [HES] waéhlen.

1

2

3

4. Mit der Taste MENU bestatigen.

= Die l6schbaren Zahler Ct1, Ct2 und Ct3 sind auf 0 gesetzt.

7.20 Softwareversion anzeigen
Die Softwareversion gibt Auskunft Gber die aktuell laufende Software auf dem internen Controller.

Die Firmware des Systems kann Uber das von IO-Link definierte Profil ,Firmware Update” aktualisiert
werden. Hierbei wird bei Bedarf auch die Firmware der Ventilmodule aktualisiert. Das Bit PD In Byte 1.2
signalisiert das Vorhandensein einer aktuelleren Version im Einspeisemodul.

Uber das Bedienfeld:
v' Das Menl Info ist ge6ffnet.
1. Mit der Taste PLUS den Parameter [ SDC] wahlen.

2. Mit der Taste MENU bestéatigen.
= Die Kennung der Software wird angezeigt.

» Um die Funktion zu verlassen, die Taste MENU druicken.
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7.21 Artikelnummer anzeigen [0x00FA]

Die Artikelnummer des Ejektors ist auf dem Label aufgedruckt und zudem elektronisch gespeichert.
v Der Ejektor ist im Menu Il1F.
1. Mit der Taste PLUS den Parameter Artikelnummer HrE auswahlen
2. Mit der Taste MENU den Parameter Artikelnummer HrE bestatigen.

= Die beiden ersten Stellen der Artikelnummer werden angezeigt.

Die Taste PLUS erneut mehrfach dricken.

= Die Ubrigen Stellen der Artikelnummer werden angezeigt. Die angezeigten Dezimalpunkte gehoren
zur Artikelnummer.

w

@ Beim ersten angezeigten Abschnitt wird der zur Artikelnummer gehérende Punkt (nach der
zweiten Stelle) ganz rechts aus technischen Griinden nicht angezeigt.

Die Artikelnummer besteht aus 4 Blocken mit insgesamt 11 Stellen.

Angezeigter Abschnitt ‘ 1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4

Ziffernblock ‘ i ‘ Ul ‘ 200 ‘ JH4

Die Artikelnummer lautet in diesem Beispiel 10.02.02.00383.

» Um die Funktion zu verlassen, die Taste MENU druicken.

7.22 Seriennummer anzeigen [0x0015]

Die Seriennummer gibt Auskunft Gber den Fertigungszeitraum des Ejektors.
v Der Ejektor ist im Menii Info [ I 1F]
1. Mit der Taste PLUS den Parameter Seriennummer Snr auswahlen.

2. Mit der Taste MENU den Parameter Seriennummer S bestatigen.

= Die drei ersten Dezimalstellen der Seriennummer werden angezeigt (die Stellen x10°). Dies ent-
spricht dem Dreierblock von Ziffern mit der hochsten Wertigkeit.

3. Die Taste PLUS erneut mehrfach dricken.

= Die Ubrigen Dezimalstellen der Seriennummer werden angezeigt. Die Dezimalpunkte zeigen an,
welcher Dreierblock von Ziffern der Seriennummer im Display angezeigt wird.

Die Seriennummer setzt sich aus 3 Blocken mit insgesamt 9 Stellen zusammen:

Angezeigter Abschnitt ‘ 10° ‘ 10° ‘ 10°
Ziffernblock ‘ 0o ‘ 0oo ‘ 0o

Die Seriennummer lautet in diesem Beispiel: 900000000

» Um das Menu Info zu verlassen, die Taste MENU dricken.

7.23 Geratedaten

Der Ejektor sieht eine Reihe von Identifikationsdaten vor, mit denen sich ein Gerateexemplar eindeutig
identifizieren lasst.

Folgende Parameter kdnnen Uber 10-Link oder NFC abgefragt werden:
e Herstellername und Webadresse des Herstellers
e Lieferantentext
e Produktname und Produkttext
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e Seriennummer

e Versionsstand der Hardware und der Firmware
e Anwenderkennung

e Eindeutige Gerate-ID und Gerateeigenschaften
e Artikelnummer und Entwicklungsstand

e Herstellungs- und Installationsdatum

e Ortskennung

e Systemkonfiguration

e Geratekennung

e Web-Link fur NFC-App und Geratebeschreibungsdatei
e lLagerkennung

7.24 Anwenderspezifische Lokalisierung
Zum Abspeichern von anwendungsbezogenen Informationen im Ejektor stehen folgende Parameter zur
Verfligung:

e Betriebsmittel-Kennzeichnung aus dem Schaltplan

* Geolocation

e |ODD Web Link

e NFC Web Link

e Einbaudatum

e Kennung des Lagerortes

e Kennung des Einbauortes

Die Parameter sind ASCll-Zeichenketten mit der im Data Dictionary jeweils angegeben Maximalldnge. Bei
Bedarf kénnen die Adressen auch fir andere Zwecke verwendet werden.

Eine Besonderheit stellt der Parameter NFC Weblink dar. Dieser muss eine gultige Web-Adresse
beginnend mit http:// oder https:// beinhalten und wird automatisch als Web-Adresse fir NFC-Lesezugriffe
verwendet. Damit lassen sich Lesezugriffe von Smartphones oder Tablets z. B. auf eine Adresse im firme-
neigenen Intranet oder einen lokalen Server umleiten.

7.25 Process Data Monitoring

Uber I0-Link stehen firr folgende Parameter die aktuellen Messwerte, sowie niedrigster und héchster
gemessener Wert seit dem Einschalten zur Verfiigung:

e vom Vakuum [0x0040]

e von der Druckluftversorgung [0x0041] und

e von der Versorgungsspannung [0x0042]

Die Maximal- und Minimalwerte kénnen Uber das entsprechende Systemkommando [0x0002] zurtickge-
setzt werden.

@ Der Ejektor ist kein kalibriertes Messgerat. Die Werte kénnen jedoch als Referenz und fur Ver-
gleichsmessungen herangezogen werden.

7.26 Production Setup Profile

Der Ejektor bietet im 10-Link Modus die Méglichkeit, bis zu vier unterschiedliche Production Setup Profile
(P-0 bis P-3) abzuspeichern. Dabei werden alle fur das Werkstlickhandhabung wichtigen Parameterdaten
hinterlegt. Das jeweilige Profil wird Uber das Prozessdatenbyte PDO Byte 0 ausgewahlt. Parameter
kénnen somit an verschiedene Prozessbedingungen angepasst werden.
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Der aktuell ausgewahlte Datensatz wird Uber die Parameterdaten — Production Setup dargestellt. Dieser
Datensatz entspricht den aktuellen Parametern, mit denen der Ejektor arbeitet und die Uber das MenU
angezeigt werden.

Durch Driicken der Taste MENU im Grundzustand kann der aktuell verwendete Parameterdatensatz (P-0
bis P-3) Uber die Slide Show angezeigt werden.

Als Grundeinstellung ist Production-Setup-Profil P-0 gewahlt.
In den MenUs kann immer nur das aktuell Gber 10-Link ausgewahlte Profil eingestellt werden.

7.27 Energie- und Prozesskontrolle (EPC)

Im 10-Link Modus ist die in drei Module unterteilte Funktion Energie- und Prozesskontrolle (EPC) ver-
flgbar:
e das Condition Monitoring [CM]: ZustandstUberwachung zur Erhéhung der Anlagenverfiigbarkeit

e das Energy Monitoring [EM]: Energieliberwachung zur Optimierung des Energieverbrauchs des
Vakuumsystems und

e das Predictive Maintenance [PM] : Vorausschauende Wartung zur Steigerung der Performance und
Qualitat von Greifsystemen.

7.27.1 Condition-Monitoring (CM) [0x0092]

Ventilschalthdufigkeit Giberwachen

Vakuum

[mbar]

SP1

rP1

SP2
rP2

—_—

Saugen EIN Zeit [s]

Bei aktivierter Luftsparfunktion und gleichzeitig hoher Leckage im Greifsystem schaltet der Ejektor sehr
oft zwischen den Zustdnden Saugen und Saugen-Aus um. Dadurch steigt die Anzahl der Schaltvorgédnge
der Ventile in sehr kurzer Zeit stark an.

Um den Ejektor zu schiitzen und die Lebensdauer des Ejektors zu erhdhen, schaltet der Ejektor bei einer
Schaltfrequenz von > 6/3 s (mehr als 6 Schaltvorgange innerhalb von 3 Sekunden) automatisch die Luft-
sparfunktion ab und geht auf Dauersaugen. Der Ejektor bleibt dann im Zustand Saugen.

Zusatzlich wird eine Warnung ausgegeben und das zugehdrige Condition-Monitoring-Bit gesetzt.
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Evakuierungszeit tiberwachen
Vakuum o ——*
A b :
(L S N
rP1 ______...._._._..._____________________i____. .......;..-.-......-.................'...
SP2 ..................____..................i .............E..................______________.

B B 1 _______________ .................................

-

Start Saugzyklus

Evakuierungszeit t1 messen:
Gemessen wird die Zeit (in ms) vom Erreichen des Schaltpunkts SP2 bis zum Erreichen des Schaltpunkts

SP1.

Zeit [s]

Wenn die gemessene Evakuierungszeit t1 (von SP2 nach SP1) den Vorgabewert Ubersteigt, wird die Con-
dition-Monitoring-Warnung "Evacuation time longer than t-1" ausgeldst und die Statusampel schaltet

auf gelb.

Der Vorgabewert fur die maximal zulassige Evakuierungszeit t1 kann im Men0 EF Gber den Parameter
[E— 1] oder uber I0-Link [0x006B] eingestellt werden. Durch Einstellung des Wertes [UUU] (= off) wird
die Uberwachung deaktiviert. Die maximal einstellbare Evakuierungszeit ist 9,99 Sekunden.
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Leckage iiberwachen

Vakuum

SP1 -

rP1

Zeit

Leckage messen:

Im Regelungsbetrieb ([ckEr]= [|:||—|5] oder [om]) wird der Vakuumabfall bzw. die Leckage innerhalb
einer gewissen Zeit gemessen (als Vakuumabfall pro Zeiteinheit in mbar/s), nachdem die Luftsparfunktion
auf Grund des Erreichens des Schaltpunktes SP1 das Saugen unterbrochen hat.

Der gemessene Leckagewert "L" kann Uber 10-Link abgefragt werden.

Leckage-Niveau bewerten
Im Regelungsbetrieb ([ckEr]= [|:||—|5]) wird der Vakuumabfall innerhalb einer gewissen Zeit Gberwacht
(mbar/s).

Bei der Bewertung des Leckage-Niveaus werden zwei Zustande unterschieden:

Leckage L < zuladssiger Wert -L- Vakuum

e das Vakuum fallt weiter bis zum Ruck- Iy
schaltpunkt rP1 ab SP1

e der Ejektor beginnt wieder zu saugen
(normaler Regelungsmodus)

rP1
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Leckage L > zuldssiger Wert -L- Vakuum,

e der Ejektor regelt sofort wieder nach SP1 -
e eine Condition-Monitoring Warnung

wird aktiviert und
e die Systemzustandsampel schaltet auf

gelb

rP1
ieit

Der Vorgabewert fiir die maximal zulassige Leckage -L- wird im Men EF Gber den Parameter [~ —] oder
Uber 10-Link [0x006C] eingestellt. Die maximal einstellbare Leckage ist 999 mbar/Sekunde.

Regelungsschwelle iiberwachen

Wenn innerhalb des Saugzyklus der Schaltpunkt SP1 nie erreicht wird, wird die Condition-Monitoring-
Warnung "SP1 not reached" ausgel6st und die Statusampel schaltet auf gelb.

Diese Warnung wird am Ende der aktuellen Saugphase zur Verfiigung gestellt und bleibt bis zum
nachsten Beginn des Saugens aktiv.

Staudruck Giberwachen

Zu Beginn eines jeden Saugzyklus wird, wenn moglich, eine Staudruckmessung durchgefihrt (Vakuum im
freien Ansaugen). Das Ergebnis dieser Messung wird mit den eingestellten Grenzwerten flr SP1 und SP2
verglichen.

Wenn der Staudruck gréBer als (SP2 — rP2), jedoch kleiner als SP1 ist, wird die entsprechende Condition-
Monitoring-Warnung ausgeldst und die Statusampel schaltet auf gelb.

Versorgungsspannungen iiberwachen

Der Ejektor misst die Versorgungsspannungen U,. Der Messwert kann Uber die Parameterdaten ausge-
lesen werden.

Bei Spannungen auBerhalb des gultigen Bereichs werden folgende Zustandsmeldungen verandert:
e Device Status
e Condition Monitoring Parameter
e ein |O-Link Event wird generiert

Condition Monitorung Ereignisse und Zustandsanzeige [0x0092]

Condition-Monitoring-Ereignisse bewirken wahrend des Saugzyklus ein sofortiges Umschalten der Statu-
sampel von grin auf gelb bzw. orange. Welches Ereignis diese Umschaltung bewirkt hat, kann dem IO-
Link-Parameter ,,Condition Monitoring” entnommen werden.

Die folgende Tabelle zeigt die Codierung der Condition-Monitoring-Warnungen:

Bit Ereignis Aktualisierung
0 Ventilschutzfunktion hat angesprochen zyklisch
1 Eingestellter Grenzwert t-1 flr Evakuierungszeit Uber- zyklisch
schritten
2 Eingestellter Grenzwert -L- fUr Leckage Uberschritten zyklisch
3 Grenzwert SP1 wurde nicht erreicht zyklisch
Staudruck > (SP2-rP2) und < SP1 sobald ein entsprechender Stau-
druckwert ermittelt werden konnte
5 Versorgungsspannung Us auBBerhalb Arbeitsbereich standig
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Bit ‘ Ereignis ‘ Aktualisierung
8 ‘ Eingangsdruck auBerhalb des Betriebsbereichs ‘ standig

Die Bits 0 bis 3 beschreiben Ereignisse, die pro Saugzyklus nur einmalig auftreten kénnen. Sie werden
immer zu Beginn des Saugens (zyklisch) zurlickgesetzt und bleiben nach Ende des Saugens stabil.

Das Bit 4, dass einen zu hohen Staudruck beschreibt, ist nach Einschalten des Gerats zunachst geldscht
und wird aktualisiert, sobald ein Staudruckwert ermittelt werden konnte.

Die Bits 5 und 8 werden unabhangig vom Saugzyklus standig aktualisiert und spiegeln die aktuellen
Werte der Versorgungsspannung und des Systemdrucks wieder.

Die Messwerte des Condition-Monitoring, also die Evakuierungszeiten t, und t, und der Leckagewert L,
werden immer zu Beginn des Saugens zurlckgesetzt und aktualisiert, sobald sie gemessen werden
konnten.

7.27.2 Energy Monitoring (EM) [0x009B, 0x009C, 0x009D]

Um die Energieeffizienz von Vakuum-Greifsystemen optimieren zu kénnen, bietet der Ejektor eine
Funktion zur Messung und Anzeige des Energie- und Luftverbrauchs an.

Bei der prozentualen Luftverbrauchsmessung berechnet der Ejektor den prozentualen Luftverbrauch des
letzten Saugzyklus. Dieser Wert entspricht dem Verhaltnis aus der Gesamtdauer des Saugzyklus und der
aktiven Saug- und Abblaszeit.

Uber die 10-Link-Prozessdaten ist es méglich einen extern erfassten Druckwert einzuspeisen. Wenn der
Wert zur Verfligung steht, kann zusatzlich zur prozentualen Luftverbrauchsmessung eine absolute Luft-
verbrauchsmessung durchgefiihrt werden. Unter Bertcksichtigung von Systemdruck und DisengréBe wird
der tatsachliche Luftverbrauch eines Saugzyklus berechnet und in der Einheit Normliter [NL] angegeben.
Der Messwert wird mit Beginn des Saugens zurlickgesetzt und im laufenden Zyklus standig aktualisiert.
Nach Ende des Abblasens kann sich somit keine Anderung mehr ergeben.

Die verbrauchte elektrische Energie wird wahrend eines Saugzyklus inklusive Eigenenergie und Verbrauch
der Ventilspulen bestimmt und in der Einheit Wattsekunde (Ws) angegeben.

Flr die Ermittlung des elektrischen Energieverbrauchs muss auch die Neutralphase des Saugzyklus bertck-
sichtig werden. Daher kénnen die Messwerte erst mit Beginn des nachsten Saugzyklus aktualisiert
werden. Sie stellen wahrend des kompletten Zyklus das Ergebnis des vorhergehenden Zyklus dar.

@ Der Ejektor ist kein kalibriertes Messgerat. Die Werte kénnen jedoch als Referenz und fur Ver-
gleichsmessungen herangezogen werden.

7.27.3 Predictive Maintenance (PM)

Uberblick Predictive Maintenance (PM)

Um Verschleif3 und andere Beeintrachtigungen des Vakuum-Greifsystems frihzeitig erkennen zu kénnen,
bietet der Ejektor Funktionen zur Erkennung von Trends in der Qualitat und Leistung des Systems an.
Dazu werden die gemessenen Werte der Leckage und des Staudrucks verwendet.

Der Messwert fur die Leckagerate und die darauf beruhende Qualitdtsbewertung in Prozent werden
immer zu Beginn des Saugens zurlickgesetzt und wahrend des Saugens als gleitender Durchschnitt
standig aktualisiert. Die Werte bleiben somit erst nach Ende des Saugens stabil.

Messung der Leckage

Die Regelungsfunktion unterbricht das Saugen, sobald der Grenzwert SP1 erreicht ist. Danach wird die
Leckage als Vakuumabfall pro Zeiteinheit in mbar/s gemessen.
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Messung des Staudrucks

Gemessen wird das im freien Ansaugen erreichte Systemvakuum. Die Messdauer betragt ca. 1 s. Deshalb
muss fUr die Auswertung eines gultigen Staudruckwerts nach Beginn des Saugens fir mindestens 1 s frei
angesaugt werden. Die Saugstelle darf zu diesem Zeitpunkt nicht von einem Bauteil belegt sein.

Messwerte, die unter 5 mbar oder Gber dem Grenzwert SP1 liegen, werden dabei nicht als giltige Stau-
druckmessung betrachtet und somit verworfen. Das Ergebnis der letzten gultigen Messung bleibt
erhalten.

Messwerte, die unter dem Grenzwert SP1 und gleichzeitig Uber dem Grenzwert SP2 - rP2 liegen, fihren
zu einem Condition-Monitoring-Ereignis.

Der Staudruck und die auf dem Staudruck beruhende Performancebewertung in Prozent sind nach dem
Einschalten des Ejektors zunachst unbekannt. Sobald eine Staudruckmessung durchgefiihrt werden
konnte, werden der Staudruck und die Performance-Bewertung aktualisiert und behalten ihre Werte bis
zur nachsten Staudruckmessung bei.

Qualitatsbewertung [0x00A2]

Um das gesamte Greifsystem beurteilen zu kénnen, berechnet der Ejektor eine Qualitatsbewertung auf
Grundlage der gemessenen Systemleckage.

Je groBer die Leckage im System ist, desto schlechter ist die Qualitat des Greifsystems. Umgekehrt fihrt
eine geringe Leckage zu einer hohen Qualitatsbewertung.
Performanceberechnung [0x00A3]

Die Performanceberechnung dient zur Bewertung des Systemzustandes. Aufgrund des ermittelten Stau-
drucks kann eine Aussage Uber die Performance des Greifsystems getroffen werden.

Optimal ausgelegte Greifsysteme fUhren zu niedrigen Staudricken und somit zu einer hohen Perfor-
mance. Umgekehrt ergeben schlecht ausgelegte Systeme niedrige Performancewerte.

Staudruckergebnisse, die Uber dem Grenzwert von (SP2 — rP2) liegen, fihren immer zu einer Performance-
bewertung von 0%. Fur den Staudruckwert von 0 mbar (der als Hinweis fur keine gultige Messung dient)
wird ebenfalls eine Performancebewertung von 0% ausgegeben.

7.27.4 EPC-Werte auslesen

Die Ergebnisse der Condition-Monitoring-Funktion werden auch tber die Prozesseingangsdaten des
Ejektors zur Verfligung gestellt. Um die verschiedenen Wertepaare von einem Steuerungsprogramm ein-
lesen zu kénnen, steht das Bit EPC-Select acknowledged in den Prozesseingangsdaten zur Verfigung.

EPC-Werte folgendermaBen auslesen:
1. Mit EPC-Select = 00 beginnen.
2. Die Auswahl far das nachste gewlinschte Wertepaar anlegen, z. B. EPC-Select = 01

3. Warten, bis Bit EPC-Select acknowledged von 0 auf 1 wechselt.

= Die Ubertragenen Werte entsprechen der angelegten Auswahl und kénnen von der Steuerung
Ubernommen werden.

4. Auf EPC-Select = 00 zurlckschalten.
Warten, bis das Bit EPC-Select acknowledged auf 0 zurlickgesetzt wird.
6. Ablauf flr das nachste Wertepaar, z. B. EPC-Select = 10, wiederholen.
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8 Transport und Lagerung

8.1 Lieferung priifen

Der Lieferumfang kann der Auftragsbestatigung entnommen werden. Die Gewichte und Abmessungen

sind in den Lieferpapieren aufgelistet.

1. Die gesamte Sendung anhand beiliegender Lieferpapiere auf Vollstandigkeit prifen.

2. Mogliche Schaden durch mangelhafte Verpackung oder durch den Transport sofort dem Spediteur
und Camozzi Automation spa melden.

8 Transport und Lagerung
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9 Installation

9.1 Installationshinweise

/\ VORSICHT

UnsachgemaBe Installation oder Wartung
Personenschaden oder Sachschaden

» Bei Installation und Wartung ist das Produkt spannungs- und druckfrei zu schalten und
gegen unbefugtes Wiedereinschalten zu sichern!

Fur die sichere Installation sind folgende Hinweise zu beachten:

e Nur die vorgesehenen Anschlussmoéglichkeiten, Befestigungsbohrungen und Befestigungsmittel ver-
wenden.

¢ Die Montage oder Demontage ist nur in spannungsfreiem und druckfreiem Zustand zulassig.

* Pneumatische und elektrische Leitungsverbindungen mussen fest mit dem Produkt verbunden und
gesichert sein.

9.2 Montage
Die Einbaulage des Ejektors ist beliebig.

Bei der Montage des Ejektors gewahrleisten, dass der Bereich rund um den Schalldéampfer (1) frei bleibt,
so dass die ungehinderte Abflihrung der ausstréomenden Luft sichergestellt ist.

Der Ejektor wird in der Regel mithilfe von zwei Schrauben durch die seitlichen Bohrungen befestigt.
Alternativ ist die Befestigung unter Verwendung einer Hutschiene oder eines Montagewinkels méglich
Zubehor.
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9.3 Montage mit zwei Schrauben

» Zur Befestigung des Mini-Kompaktejektors
dienen zwei Durchgangsbohrungen mit einem
Durchmesser von 4,3 mm. Die Lange der
Schrauben sollte min. 20 mm betragen. Bei
der Montage mit Befestigungsschrauben der
GroBe M4 sind Unterlegscheiben zu ver-
wenden. Der Mini-Kompaktejektor ist mit
mindestens zwei Schrauben zu fixieren. Das

maximale Anzugsmoment betragt 1 Nm.

9.4 Montage an einer Hutschiene (Option)

Das Produkt kann optional unter Verwendung des Befestigungssatzes an einer Hutschiene vom Typ TS 35

befestigt werden.

v' Der Befestigungssatz liegt bereit.

1. Den Winkel lagerichtig am Mini-Kompakte-
jektor mit einem Anzugsmoment von 1 Nm

befestigen.

2. Die Klammer lagerichtig und lose an den

Winkel schrauben.

9 Installation
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3. Die Baugruppe mit der Klammer an die Hut-
schiene anlegen @ und andriicken @.

4. Die Schraube anziehen, um die Klammer zu
Spannen, so dass die Baugruppe auf der Hut-
schiene fixiert ist.

Die gezeigten Abbildungen kénnen von der Kundenausfihrung abweichen, da sie hier beispielhaft fur

unterschiedliche Varianten der Mini-Kompaktejektoren dienen.

9.5 Pneumatischer Anschluss

/\ VORSICHT

Druckluft oder Vakuum unmittelbar am Auge
Schwere Augenverletzung

» Schutzbrille tragen

» Nicht in Druckluftéffnungen schauen

» Nicht in den Luftstrahl des Schalldampfers schauen

» Nicht in Vakuum-Offnungen, z. B. am Sauger schauen
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/\ VORSICHT

Larmbelastung durch falsche Installation des Druck- bzw. Vakuum-Anschlusses
Gehorschaden

» Installation korrigieren.

» Gehorschutz tragen.

9.5.1 Druckluft und Vakuum anschlieBen
Beschreibung des pneumatischen Anschlusses

1 Druckluft-Anschluss (Kennzeichnung 1) | 2 Vakuum-Anschluss (Kennzeichnung 2)

Der Druckluft-Anschluss (Steckverbindung oder Gewinde) ist am Mini-Kompaktejektor mit Ziffer 1
gekennzeichnet.

» Druckluftschlauch anschlieBen. Bei Gewinde, betragt das max. Anzugsmoment 1 Nm.

Der Vakuum-Anschluss (Steckverbindung oder Gewinde) ist am Mini-Kompaktejektor mit Ziffer 2 gekenn-
zeichnet.

» Vakuum-Schlauch anschlieBen. Bei Gewinde, betragt das max. Anzugsmoment 1 Nm.

9.5.2 Hinweise fiir den pneumatischen Anschluss

Far den stoérungsfreien Betrieb und eine lange Lebensdauer des Mini-Kompaktejektors nur ausreichend
gewartete Druckluft einsetzen und folgende Anforderungen berticksichtigen:

e Einsatz von Luft oder neutralem Gas gemaB EN 983, gefiltert 5 um, ungedlt

e Schmutzpartikel oder Fremdkérper in den Anschlissen und in den Schlauch- oder Rohrleitungen
storen die Funktion des Mini-Kompaktejektors oder filhren zum Funktionsverlust

e Schlauch- und Rohrleitungen méglichst kurz verlegen
e Die Schlauchleitungen knick- und quetschfrei verlegen
¢ Den Mini-Kompaktejektor nur mit empfohlenem Schlauch- oder Rohrinnendurchmesser anschlieBen:
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Ausreichend dimensionierte Innendurchmesser beriicksichtigen... Innen-@ bei Innen-0 bei
DiisengroBe DiisengrofBBe
0,5 und 1 mm
0,7 mm
Druckluft-Seite, damit der Mini-Kompaktejektor seine Leistungsdaten 2 mm 4 mm
erreicht.
Vakuum-Seite, um hohen Strémungswiderstand zu vermeiden. 2 mm 4 mm
Bei zu klein gewahltem Innendurchmesser erhéhen sich der Stro-
mungswiderstand und die Ansaugzeiten, die Abblaszeiten verlangern
sich.
Die Innendurchmesser beziehen sich auf eine maximale Schlauchlénge von 2 m.
9.6 Elektrischer Anschluss
/\ VORSICHT
Anderung der Ausgangssignale beim Einschalten oder beim Einstecken des Steck-
verbinders

Personen- oder Sachschaden!

» Elektrischen Anschluss nur durch Fachpersonal vornehmen lassen, das die Auswir-
kungen von Signalanderungen auf die gesamte Anlage einschatzen kann.

Falsche Spannungsversorgung

Zerstorung der integrierten Elektronik
» Produkt Uber ein Netzgerat mit Schutzkleinspannung (PELV) betreiben.
» FUr sichere elektrische Trennung der Versorgungsspannung gemafi EN60204 sorgen.

» Steckverbinder nicht unter Zug- und/oder elektrischer Spannung verbinden oder
trennen.

Der elektrische Anschluss versorgt den Ejektor mit Spannung und kommuniziert Uber definierte Ausgange
bzw. Uber 10-Link mit der Steuerung der tGbergeordneten Maschine.
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Den Ejektor liber die in der Abbildung gezeigte Steckverbindung 1 elektrisch anschlieBen.

v" Anschlusskabel mit Buchse M8 6-polig bereitstellen (kundenseitig).

» Anschlusskabel am Ejektor am elektrischen
Anschluss (1) befestigen, maximales Anzugs-

moment = handfest.

Sicherstellen, dass die Lange der elektrischen Zuleitung maximal 20 Meter betragt.

9.6.1 Pinbelegung

Stecker M8 PIN Symbol Litzenfarbe ” | Funktion
4 1 us braun Versorgungsspannung 24 V
2 IN1 weil Signaleingang "Saugen"
S 3 3 GND blau Masse
4 ouT/CQ schwarz Ausgang "Teilekontrolle" (SP2)
bzw. 10-Link
1 D 2 IN2 grau Signaleingang "Abblasen”
— rosa Nicht belegt

" bei Verwendung eines Camozzi-Anschlusskabels Art.-Nr.70-1303-0190 (siehe Zubehor)

9 Installation
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10 Betrieb

10.1 Betrieb tiber 10-Link

Beim Betrieb des Ejektors im 10-Link Modus (digitale Kommunikation), werden die Versorgungsspan-
nungen, die Masse und die Kommunikationsleitung fir 10-Link (C/Q-Leitung) direkt mit dem IO-Link
Master verbunden (Punkt zu Punkt Verbindung). Eine Zusammenfihrung mehrerer C/Q-Leitungen auf nur
einen |O-Link Masterport ist nicht moglich.

Durch den Anschluss des Ejektors Gber I0-Link stehen neben den Grundfunktionen des Ejektors, wie
Saugen, Abblasen und Rickmeldungen, eine Vielzahl zusatzlicher Funktionen zur Verfiigung. Im Ein-
zelnen sind dies:

e Geratedaten

e Device Status

e der aktuelle Vakuumwert

e Auswahl von vier Produktionsprofilen (Production-Setup-Profil PO...P3)
e Fehler und Warnungen

e Zustandsanzeige des Ejektorsystems

e Zugriff auf alle Parameter

e Funktionen zur Energie- und Prozesskontrolle

Damit konnen alle veranderlichen Parameter direkt durch die Ubergeordnete Steuerung gelesen, ver-
andert und wieder in den Ejektor geschrieben werden.

Durch die Auswertung der Condition- und Energy-Monitoring Ergebnisse konnen direkte Rickschltsse auf
den aktuellen Handhabungszyklus sowie Trendanalysen gemacht werden. Der Ejektor unterstltzt die 10-
Link-Revision 1.1 mit vier Byte Eingangsdaten und zwei Byte Ausgangsdaten. AuBBerdem ist er kompatibel
zum |O-Link-Mastern nach Revision 1.0. Hierbei wird ein Byte Eingangsdaten und ein Byte Ausgangsdaten
unterstltzt. Der Austausch der Prozessdaten zwischen 10-Link Master und Ejektor erfolgt zyklisch. Der
Austausch der Parameterdaten (azyklische Daten) geschieht durch das Anwenderprogramm in der
Steuerung Gber Kommunikationsbausteine.

10.2 Allgemeine Vorbereitungen

/A WARNUNG

Ansaugen gefahrlicher Medien, Fliissigkeiten oder von Schiittgut
Gesundheitsschaden oder Sachschaden!

» Keine gesundheitsgefdhrdenden Medien wie z. B. Staub, Olnebel, Ddmpfe, Aerosole
oder Ahnliches ansaugen.

» Keine aggressiven Gase oder Medien wie z. B. Sauren, Saduredampfe, Laugen, Biozide,
Desinfektionsmittel und Reinigungsmittel ansaugen.

» Weder FlUssigkeit noch Schiittgut wie z. B. Granulate ansaugen.

Vor jeder Aktivierung des Systems sind folgende Tatigkeiten durchzufihren:
1. Vor jeder Inbetriebnahme prifen, dass die Sicherheitseinrichtungen in einwandfreiem Zustand sind.

2. Das Produkt auf sichtbare Schaden Uberprifen und festgestellte Mangel sofort beseitigen oder dem
Aufsichtspersonal melden.

3. Prufen und sicherstellen, dass sich nur befugte Personen im Arbeitsbereich der Maschine oder
Anlage aufhalten und, dass keine anderen Personen durch das Einschalten der Maschine gefahrdet
werden.

Wahrend des Automatikbetriebs durfen sich keine Person im Gefahrenbereich der Anlage befinden.
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11 Stoérungsbehebung

11.1 Hilfe bei Stérungen

Storung mogliche Ursache Abhilfe
Spannungsversorgung Elektrischer Anschluss » Elektrischen Anschluss gewahr-
gestort leisten

Keine Kommunikation

Kein richtiger elektrischer
Anschluss

Elektrischen Anschluss und Pinbe-
legung prufen

Keine passende Konfiguration der
Ubergeordneten Steuerung

Konfiguration der Steuerung
prifen

Einbindung Uber IODD funktio-
niert nicht

IODD prifen

Keine NFC-Kommuni-
kation

NFC-Verbindung zwischen Ejektor
und Reader (z. B. Smartphone)
nicht korrekt

Reader gezielt an vorgesehene
Stelle auf dem Ejektor halten

NFC-Funktion des Reader (z. B.
Smartphone) nicht aktiviert

Am Reader NFC-Funktion aktivieren

NFC deaktiviert am Ejektor

NFC-Funktion am Ejektor aktivieren

Schreibvorgang abgebrochen

Reader gezielt an vorgesehene
Stelle auf dem Ejektor halten

Uber NFC lassen sich
keine Parameter
andern

PIN-Code fuir NFC-Schreibschutz
aktiviert

NFC-Schreibrechte freigeben

Ejektor reagiert nicht

Keine Versorgungsspannung

Elektrischen Anschluss und PIN-
Belegung prufen

Keine Druckluftversorgung

Druckluftversorgung prafen

Vakuum-Niveau wird
nicht erreicht oder
Vakuum wird zu
langsam aufgebaut

Schalldampfer verschmutzt

Schalldampfer ersetzen

Leckage in Schlauchleitung

Schlauchverbindungen prifen

Leckage am Sauggreifer

Sauggreifer prufen

Betriebsdruck zu gering

v |V | Vv Vv | Vv

Betriebsdruck erh6hen. Dabei
maximale Grenzen beachten!

Innendurchmesser der Schlauchlei-
tungen zu klein

Empfehlungen fur Schlauchdurch-
messer beachten

Nutzlast kann nicht
festgehalten werden

Vakuum-Niveau zu gering

Regelbereich bei Luftsparfunktion
erhdéhen

Sauggreifer zu klein

GroBeren Sauggreifer wahlen

Keine Anzeige im
Display

ECO-Mode aktiv

Beliebige Taste driicken bzw. ECO-
Mode deaktivieren

Fehlerhafter elektrischer Anschluss

Elektrischen Anschluss und PIN-
Belegung prufen

Display zeigt Feh-
lercode an

Siehe Tabelle "Fehlercodes"

Siehe Tabelle "Fehlercodes" im fol-
genden Kapitel

Warnmeldung bzw. |O-
Link Warnmeldung ,,Zu
hohe Leckage” trotz
optimal arbeitendem
Handhabungszyklus

Grenzwert -L- (zulassige Leckage
pro Sekunde) zu niedrig einge-
stellt

Typische Leckagewerte in einem
guten Handhabungszyklus
ermitteln und als Grenzwert ein-
stellen

11 Stoérungsbehebung
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Stoérung mogliche Ursache Abhilfe

Grenzwerte SP1 und rP1 der
Leckagemessung zu niedrig einge-
stellt

»

Grenzen so einstellen, dass klar zwi-
schen den Systemzustanden Neutral
und Saugen unterschieden werden
kann.

Warnmeldung bzw. |O-
Link Warnmeldung ,,Zu
hohe Leckage”
erscheint nicht obwohl
hohe Leckage im
System vorhanden

Grenzwert -L- (zulassige Leckage
pro Sekunde) zu hoch eingestellt

Typische Leckagewerte in einem
guten Handhabungszyklus
ermitteln und als Grenzwert ein-
stellen

Grenzwerte SP1 und rP1 der
Leckagemessung zu hoch einge-
stellt.

11.2 Fehlercodes, Ursachen und Abhilfe

Es werden Ereignisse der Condition-Monitoring Funktionen ausgegeben, die Riickschlisse UGber den
Prozess ermdglichen. Wenn ein bekannter Fehler auftritt, wird dieser in Form einer Fehlernummer tber
den 10-Link ISDU-Parameter [0x0082] tbertragen.

Die automatische Aktualisierung des Systemstatus auf dem NFC-Tag findet maximal alle 5 Minuten statt.
Das heiB3t, tber NFC wird unter Umstanden noch ein Fehler angezeigt, obwohl er schon wieder ver-

schwunden ist.

Grenzen so einstellen, dass klar zwi-
schen den Systemzustanden Neutral
und Saugen unterschieden werden
kann.

Feh- Storung Mogliche Ursache Abhilfe
lercode /
Anzeige-
Code
ED | Interner Fehler Betriebsspannung wurde 1. Fehler I6schen durch Zuriick-
Elektronik nach Parameteranderung zu setzen auf die Werkseinstellung

schnell getrennt, Speicher-
vorgang nicht vollstandig.

mit der Funktion bzw. dem Para-

meter [ E 5].

2. Mit Engineering Tool gultigen
Datensatz aufspielen.

3. Tritt der Fehler [EQ 1] nach Wie-
dereinschalten der Versorgungs-
spannungen erneut auf: Aus-
tausch durch Camozzi

£ Nullpunktfehler Nullpunkteinstellung des

bzw. Kalibrie-

hohem oder zu niedrigem
Messwert ausgelost.

Vakuum-Sensors auBerhalb
rungsfehler am der Toleranz 3% FS. Kali-
Vakuumsensor brierung wurde bei zu

1. Vakuumkreis entlGften.

2. Kalibrierung durchfuhren.

EON Unterspannung Us | Sensor-Versorgungs-

spannung zu niedrig.

1. Netzteil und Strombelastung
prufen

spannung zu hoch.

2. Versorgungsspannung erhéhen
EOH |O-Link Fehler Verbindung zum Master 1. Anschlussleitung prifen
unterbrochen. 2. Power Up erneut durchflhren.
E 1M Uberspannung Us | Sensor-Versorgungs- 1. Netzteil prifen.
2.

Versorgungsspannung ver-
ringern
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Feh- Storung Mogliche Ursache Abhilfe
lercode /
Anzeige-
Code
FFF Vakuumbereich Gemessener Vakuumwert zu | 1. Versorgungsdruck priifen und

hoch, Sensor defekt anpassen.

2. Austausch durch Camozzi

-FF Uberdruck im Ejektor im Zustand Kein Fehler!
Vakuumsystem "Abblasen" Anzeige Uberdruck
E90 Manueller Modus | Manueller Modus tber 10- » Bei Bedarf den Manuellen

Link gesperrt. Modus Uber |O-Link freigeben.
11.3 Systemzustandsanzeige CM

Im Process Data Input Byte 0 wird Uber 2 Bit der Gesamtzustand des Ejektorsystems in Form einer Statu-
sampel dargestellt. Hierbei werden alle Warnungen und Fehler als Entscheidungsgrundlage fir den Status
der Anzeige herangezogen.

Durch diese einfache Darstellung kann sofort ein Riickschluss auf den Zustand des Ejektors gezogen
werden.

Die folgende Tabelle zeigt die moglichen Zustande der Statusampel und erlautert diese:

Angezeigter
Systemzustand Zustandsbeschreibung
grin System arbeitet fehlerfrei mit optimalen Betriebsparametern
gelb Warnung - Es liegen Warnungen des Condition Monitoring vor, das Ejektorsystem
arbeitet nicht optimal
Betriebsparameter prifen
orange Warnung - Es liegen ernste Warnungen des Condition Monitoring vor, das Ejekt-
orsystem arbeitet nicht optimal
Betriebsparameter prifen
rot Fehler - Fehlercode verfiigbar im Parameter Error, der sichere Betrieb des Ejektors
innerhalb der Betriebsgrenzen ist nicht mehr gewahrleistet
e Betrieb einstellen
e System prifen

11.4 Warnungen und Fehlermeldungen im 10-Link-Betrieb

Im 10-Link-Betrieb stehen zusatzlich zu den im SIO-Betrieb angezeigten Fehlermeldungen weiter Status
Informationen zur Verfligung.

Die Details hierzu werden im angehdngten Data-Dictionary im letzten Abschnitt "Coding of Extended
Device Status (ISDU 138) and I0-Link Events" beschrieben.

Auftretende Condition Monitoring Ereignisse bewirken wahrend des Saugzyklus ein sofortiges
Umschalten der Systemzustandsampel von griin auf gelb bzw. orange. Welches konkrete Ereignis diese
Umschaltung bewirkt hat kann dem |O-Link Parameter ,, Condition Monitoring” entnommen werden.
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12 Wartung

12.1 Sicherheit

Wartungsarbeiten dirfen nur von qualifizierten Fachkraften durchgefihrt werden.

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unsachgemaBe Wartung oder Stérungsbehebung

» Nach jeder Wartung oder Stérungsbehebung die ordnungsgemaBe Funktionsweise des
Produkts, insbesondere der Sicherheitseinrichtungen, prafen.

UnsachgemaBe Wartungsarbeiten

Schaden am Ejektor!
» Vor Wartungsarbeiten immer Versorgungsspanung ausschalten.
» Vor Wiedereinschalten sichern.

» Ejektor nur mit Schalldéampfer betreiben.

» Bevor Arbeiten am System durchgefiihrt werden, im Druckluftkreis des Produkts Atmospharendruck
herstellen!

12.2 Ejektor reinigen

1. Zur Reinigung keine aggressiven Reinigungsmittel wie z. B. Industriealkohol, Waschbenzin oder Ver-
dinnungen verwenden. Nur Reiniger mit pH-Wert 7-12 verwenden.

2. Bei auBeren Verschmutzungen mit weichem Lappen und Seifenlauge mit maximal 60° C reinigen.
Dabei beachten, dass der Schalldampfer nicht mit Seifenlauge getrankt wird.

3. Darauf achten, dass keine Feuchtigkeit in den elektrischen Anschluss oder andere elektrische Bau-
teile gelangt.

12.3 Schalldampfereinsatz ersetzen

Der Schallddampfereinsatz kann bei starker Einwirkung von Staub, Ol usw. verschmutzen, so dass sich die
Saugleistung verringert. Eine Reinigung des Schalldampfereinsatzes ist auf Grund der Kapillarwirkung des
pordsen Materials nicht empfehlenswert.

Schalldéampfereinsatz bei geringer werdender Saugleistung ersetzen:
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v'  Ejektor deaktivieren und die Pneumatiksysteme drucklos machen.

1. Einen kleinen Schraubendreher in der Aus-
fihrung "flach" wie dargestellt am Ejektor
ansetzen und die Klammer l6sen.

2. Die Klammer entfernen.

3. Danach den Schalldéampfer inkl. Schalldéamp-
fereinsatz aus dem Ejektor entfernen.

4. Den Schalldampfereinsatz aus dem Gehause

ziehen und entsorgen.

12 Wartung
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5. Den neuen Schalldampfereinsatz in das
Gehause einsetzen und den Schalldampfer

wieder einbauen.

6. Die Klammer lagerichtig montieren!

= Die Klammer ist bandig mit der Unterseite
des Ejektors montiert und die Klammer-
schenkel liegen beide in den Nuten. Sie
stehen nicht vom Ejektor ab.

7. Den sichern Halt des Schalldéampfers durch
Ziehen am Gehause prufen (handfest).
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13 Gewabhrleistung

Flr dieses System Ubernehmen wir eine Gewahrleistung gemaB unseren Allgemeinen Verkaufs- und Lie-
ferbedingungen. Das gleiche gilt fir Ersatzteile, sofern es sich um von uns gelieferte Originalteile handelt.
Fir Schaden, die durch die Verwendung von anderen als Originalersatzteilen oder Originalzubehér ent-
stehen, ist jegliche Haftung unsererseits ausgeschlossen.
Die ausschlieBliche Verwendung von originalen Ersatzteilen ist eine Voraussetzung fir die einwandfreie
Funktion des Ejektors und fiir die Gewahrleistung.

Ausgenommen von der Gewahrleistung sind alle VerschleiBteile.

13 Gewahrleistung
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14 Zubehor

Bezeichnung

Artikel-Nr.

Hinweis

Anschlusskabel,
121-830P

70-1303-0192

Anschluss 1: Buchse Vent Micro10mm; Kabellange: 3000 mm
Anschluss 2: Kabel, 2 polig; Material: PUR-Kabel

Anschlusskabel
CS-DRO6HB-E200

70-1303-0190

Anschluss 1: Winkel Buchse M8, 6 pol Kabellange: 2000 mm
Anschluss 2: Kabel, 6 polig Material: PUR-Kabel Bauform:
Winkel 90°

Anschlusskabel
CS-AGO5HB-E200

70-1303-0191

Anschluss 1: Winkel Buchse M8, 6 pol Kabellange: 2000 mm
Anschluss 2: Stecker M12, 5 polig Material: PUR-Kabel
Bauform: Winkel 90°

Anschlusskabel
CS-DFO6HB-E500

70-1303-0189

Anschluss 1: Buchse M8, 6 polig Kabellange: 5000 mm
Anschluss 2: Kabel, 6 polig Material: PUR-Kabel

Befestigungswinkel
(Montagewinkel)
VEQ-ST

60A5100-0162

BEF-WIN 15x50x36.1 1.5, fur SCPM
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15 AuBerbetriebnahme und Recycling

15.1 Produkt entsorgen

1. Das Produkt nach einem Tausch oder der AuBerbetriebnahme fachgerecht entsorgen.

2. Die landerspezifischen Richtlinien und gesetzlichen Verpflichtungen zur Abfallvermeidung und Ent-

sorgung beachten.

15.2 Verwendete Materialien

Bauteil Werkstoff
Gehause PA6-GF
Innenteile Aluminiumlegierung, Aluminiumlegierung eloxiert, Edelstahl, POM

Gehause Steuerung

PC-ABS

Schalldampfereinsatz

PE poros

Schrauben

Stahl, verzinkt

Dichtungen

Nitrilkautschuk (NBR)

Schmierungen

silikonfrei
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16 Anhang
16.1 Ubersicht der Anzeige-Codes
Anzeige- | Parameter Bemerkung
Code
5F | Schaltpunkt 1 Ausschaltwert der Luftsparfunktion bzw. Regelung
-F Ruckschaltpunkt 1 Ruckschaltwert 1 fur die Regelungsfunktion
5FC Schaltpunkt 2 Einschaltwert vom Signalausgang , Teilekontrolle”
P2 Rickschaltpunkt 2 Ruckschaltwert 2 fur das Signal "Teilekontrolle"
EbL Abblaszeit Einstellung der Abblaszeit fur zeitgesteuertes Abblasen (time
blow off)
cHL Nullpunkteinstellung Vakuum-Sensor kalibrieren
EF Erweiterte Funktionen | Untermen( "Erweiterte Funktionen" starten
i Informationen Untermen0 "Informationen” starten
cc | Gesamtzahler 1 Zahler fur Saugzyklen (Signaleingang , Saugen”)
ccc Gesamtzahler 2 Zahler fur Ventilschalthaufigkeit
cc3 Gesamtzahler 3 Zahler fur Condition-Monitoring Ereignisse
ck | Zahler 1 (counter1) Loschbarer Zahler fur Saugzyklen (Signaleingang ,Saugen”)
ckd Zahler 2 (counter2) Loschbarer Zahler fur Ventilschalthaufigkeit
ckd Zahler 3 (counter3) Loschbarer Zahler fur Condition-Monitoring Ereignisse
rck Zahler l6schen Léscht die Zahler ct1, ct2 und ct3
Soc Softwarefunktion Zeigt die aktuelle Softwareversion an
S5hr Seriennummer Zeigt die Seriennummer des Ejektors an
HrE Artikelnummer Zeigt die Artikelnummer des Ejektors an
o Vakuum-Einheit Vakuumeinheit, in welcher der Messwert und die Einstellwerte
angezeigt werden
BH- Vakuumwert in mbar Die angezeigten Vakuumwerte haben die Einheit mbar.
PS5 Vakuumwert in psi Die angezeigten Vakuumwerte haben die Einheit psi.
- H Vakuumwert in inHg Die angezeigten Vakuumwerte haben die Einheit inchHg.
kPH Vakuumwert in kPa Die angezeigten Vakuumwerte haben die Einheit kPa.
E- 1 Max. zulassige Evaku- | Einstellung der maximal zuldssigen Evakuierungszeit
ierungszeit
-L- Max. zulassige Einstellung der maximal zuldssigen Leckage in mbar/s
Leckage
d_4d Ausschaltverzégerung | Einstellen der Ausschaltverzégerung der Schaltsignale SP1 und SP2
(Ou2) (delay)
Eco ECO-Mode Dimmen bzw. Abschalten des Displays
ckr Regelung (control) Einstellung der Luftsparfunktion (Regelungsfunktion)
onS Regelungsfunktion ein | Einschalten der Luftsparfunktion mit Leckagetberwachung
mit Leckagetberwa-
chung
dec5 Autom. Regelungsab- | Bei HES wird die autom. Ventilschutzfunktion unterbunden.
schaltung deaktivieren
= Ausgangsfunktion Einstellen der Schaltlogik des Ausgangs NO oder NC
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Anzeige- | Parameter Bemerkung
Code
P-n Ausgangstyp Einstellung des Ausgangspegels PNP oder NPN
BLo Abblasfunktion Parameter zum Konfigurieren der Abblasfunktion (blow off)
-E- Abblasen , Extern” Auswahl extern gesteuertes Abblasen (externes Signal)
-k Abblasen ,Intern zeit- | Auswahl intern gesteuertes Abblasen (intern ausgeldst, Zeit ein-
gesteuert” stellbar)
E-E Abblasen , Extern zeit- | Auswahl extern gesteuertes Abblasen (extern ausgeldst, Zeit ein-
gesteuert” stellbar)
Flm PIN-Code PIN-Code Eingabe
Loc Eingabe gesperrt Das Andern von Parametern ist blockiert (lock).
Urc Eingabe frei Das Andern von Parametern ist freigegeben (unlock).
dFy Rotation Display Einstellung der Displaydarstellung (Drehung)
S5kd Anzeige Standard Display nicht gedreht
rok Anzeige gedreht Display um 180° rotiert
-ES Reset Alle einstellbaren Werte werden auf Werkseinstellungen zurtck-
gesetzt.
Ble NFC-Lock on --> Eingabe und Ausgabe frei
d |5 --> komplett abgeschaltet
L oC --> Schreiben gesperrt
Imc Inconsistent Der eingegebene Wert liegt nicht im zulassigen Wertebereich.
Diese Anzeige erscheint als Information bei falscher Eingabe.
Uor Out of range Eingabewert ungultig
dHE Datenzugriff Unterbrechung Editiervorgang im Men( da gleichzeitige Paramet-

16.2 10-Link Data Dictionary

Sehen Sie dazu auch
Camozzi_VEQ_Data Dictionary_00 2019_06_14.PDF [} 63]

rierung Uber 10-Link oder NFC.
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Automation
10-Link Implementation
Vendor ID 805 (0x0325)
Device ID 0x0008
SI0-Mode Yes
10-Link Revision 1.1 (compatible with 1.0)
10-Link Bitrate 38.4 kBit/sec (COM2)
[Minimum Cycle Time 3.4 ms
Process Data Input 4 bytes.
Process Data Output 2 bytes

Process Data

Process Data Input

Signal SP2 (part present)

Boolean

Data Type

Special Values

Vacuum is over SP2 & not yet under

Remark

P2

Signal SP1 (air saving function)

Boolean

\Vacuum is over SP1 & not yet under

1

reserved

Boolean

not used

[CM-Autoset acknowledged

Boolean

[ Acknowledge that the Autoset function has been completed

PD In Byte 0

EPC-Select acknowiedged

Boolean

elect:
0 - EPC-Select = 00
1- otherwise

[Acknowledge that EPC values 1 and 2 have been switched according to EPC-
Sel

Signal SP3 (part detached)

Boolean

The part has been detached after a suction cycle

Device status.

2 bit integer

00 - [ green] Device is working optimally
01 - [yellow] Device is working but there are warnings

10 - [orange] Device is working but there are severe warnings
11 - [red] Device is not working properly

PD In Byte 1 EPC value 1

8 bit integer

|EPC value 1 (byte)

00 - Input pressure (0.1 bar)

11 - Primary supply vottage (Volt)

Holds 8bit value as selected by EPC-Select 0/1

01 - CM-Warnings (ISDU 148, bits 0-7)
10 - Leakage of last suction cycle (mbarisec)

PD In Byte 2

EPC value 2, high-byte

16 bitinteger

PD In Byte 3

EPC value 2, low-byte

EPC value 2 (word)

00 - System vacuum (mbar)
01 - Evacuation time t1 (msec)
10 - Last measured free-flow vacuum

Holds 16bit value s selected by EPC-Select 0/1

)
11 - Air consumption of last suction cyce (0.1 NL)

(mbar)

Process Data Out Access Availabity Special Values Remark
Vacuum Boolean lwo Vacuum on/off
Blow-off Boolean lwo Activate Blow-off
Setting Mode Boolean wo Vacuum on/off with continuous suction disabled
9 (regardless of dCS parameter)
Perform CM Autoset function (teach permissible leakage and
PD OutByte 0 [CM Autoset Boolean we permissible evacuation time)
EPC-Select 0 Boolean o Select the function of EPC values 1 and 2 (2-bit binary coded)
EPC-Select 1 Boolean wo (see PD In Byte 1...3)
Profile-Set 0 Boolean o Select Production Profile (2-bit binary coded)
ProfeSet 1 Bociean o (see ISDU parameter areas PO to P3)
PD Out Byte 1 Input Pressure 7. 8 bit integer lwo Pressure value from external sensor (unit: 0.1 bar)

ISDU Parameters

ISDU Index  Subindex

Display
Appearance

dec

Parameter

Value Range

Default Value / Example

Remark

16 Anhang

64

£ Device t
16 0x0010 0 |Vendor Name: 1...32 bytes. ro Camozzi Manufacturer designation
17 |o0ot1| o [Vendor Text 132 bytes B [ camozzi.com ntemet address
18 |o0orz| o Product Name 1..32 bytes B = General product name
19 0x0013 0 Product ID 1..32 bytes. ro 15-VEQO0-0010 Product variant name
20 |o0ota| o Product Text 132 bytes B VEa:o7no1 Order-code
21 |o00t5| 0 [swr Serial Number 9 bytes B 000000001 Serial number
2 |o00t| o Hardware Revision 2bytes B 03 Hardware revison
23 |o00t7| 0 [sec Firmware Revision 4 bytes B 000 Firmware revision
240 0x00F0 0 Unique ID 20 bytes ro Unique device identification number
241 | 0x00F1 0 Device Features 11 bytes o [Type code of device features (see I0DD)
250 |owoFA| 0 |an [Article Number 14 bytes B 10,0202 Order-number
251 |ow0F8| 0 [Artice Revision 2bytes B 00 [Arcle revision
22 |ooorc| o oroduction Do s oyes o cio ot cod cfpraducion (onkeyr ot st o
25 |0w0FE| 0 Detailed Product Text 1..64 bytes o 15:VEQQ-0010 Detailed type descripton of the device
# Device Localization
24 0x0018 0 | Application Specific Tag 1...32 bytes. rw - User string to store location or tooling information
242 | ox00F2 0 Equipment Identification 1..64 bytes o B User string to store identification name from schematic
26 |ox00F6 | 0 Geolocation 1...64 bytes o User siring to sore geolocation from handheld device
247 |o00F7| 0 10D Web Link 164 bytes o User string to store veb lnk to 10DD file
248 | 0x00F8 0 NFC Web Link 1...64 bytes :::Z 5” L w ttps:. [Web link to NFC app (base URL for NFC tag)
249 0x00F9 0 Storage Location 1...32 bytes rw User string to store storage location
253 |0w0D| 0 instalation Date 1..16 bytes User string to store date of nstalation
5 F
£ Device Settings
£+ Commands
[0x05 (dec 5): Force upload of parameter data into the master
0x82 (dec 130): Restore device parameters to factory defaults
o [powa) o . e e
0xA8 (dec 168): Reset voltages HILO
|0xA9 (dec 169): Reset HILO
4  Access Control
Bit 0-1: reserved
12 [oo0oc| o Device Access Locks 2bytes 0,4 w o Bit 2: Local parameterization lock (lock menu editing)
BIt 3-15: reserved
Bit 0: NFC write lock
Bit 1: NFC disable
90 | ox005A 0 |oFe Extended Device Access Locks 1 byte w o ::t i ::; ;j:::r nertaco ocked (manual modo ocked)
Bit 4: 10-Link event lock (suppress sending I0-Link events)
Bit 57: Not used
77 |oop| o [P Menu PIN code 2 bytes 0-999 w o |3>; et e s ith pin-code
91 |ow0sB| o0 NFC PIN code 2 bytes 0-990 w o PN for writng data from NFG app

Data Dictionary
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4+ Initial Settings
xtemally controlled blow-off (£-)
69 0x0045 o bLo Blow-off mode 1 byte 0-2 w 0 Internally controlled blow-off — time-dependent (I-t)
xternally controlled blow-off — time-dependent (E-t)
l 0x0047 o Ou2 Output 2 function 1 byte 0-1 w 0 o
73 | 0x0049 0 P-n Signal Type 1 byte 0-1 w o
74 |ox004A| 0 |uni Display Unit 1 byte 0-3 w u
75 0x004B o dLY Output filter 2 byte 0 - 999 w 10
off
76 | 0x004C 0 Eco Eco-Mode 1 byte 0-2 w 0 on (full eco mode with display switching off completely)
o (medium eco mode with display dimmed to 50%)
79 | 0x004F 0 dIs Display Rotation 1byte 0-1 W o tandard
£ Process Settings
275 ‘ 0x0113 ‘ P-n Number of active profile 1 byte Number of the active profile: 0 - 3
£ Production Setup - Profile PO
ot active (off)
68 0x0044. o Ctr |Air saving function 1 byte 0-2 w 1 ctive (on)
\ctive with supervision (onS)
78 | 0x004E o ldcs Disable continuous suction 1 byte 0-1 w o = “’;
100 0x0064 ['] SP1 [Switch Point 1 2 bytes 999 > SP1 > P1_|rw 750 1 mbar
101 0x0085 o rP1 Reset Point 1 2 bytes [SP1>rP1>SP2 |rw 600 Unit: 1 mbar
102_| 0x0066 0 SP2 [Switch Point 2 2 bytes P1>5P2>P2_|w [550 Unit: 1 mbar
103 0x0067_ 0 P2 Reset Point 2 2 bytes [SP2 > P2 >= 10 _|rw 1540 Unit: 1 mbar
106 [0x006A| 0 |wl Duration automatic blow 2 bytes 10 - 9999 w 200 Unit: 1 ms.
107 0x006B o t-1 Permissible evacuation time 2 bytes 0 - 9999 w 2000 Unit: 1 ms. No t-1 Warnir
108 | 0x006C o Permissible leakage rate 2 bytes 0 - 999 w 250 Unit: 1 mbar/sec. No -L- War
119 ox0077| 0 Profile name 1..32 bytes w
4+  Production Setup - Profile P1
180 | 0x00B4 0 Air saving function 1 byte |o -2 w 1 Profile P-1
(selected by PD Out 0 - Profile-Set = 1)
181 [ox00B5| 0 Disable continuous suction 1 byte 0-1 w o
182 |0x0086] 0 [Switch Point 1 2 bytes 999> SP1>P1_[w 750
183 |ox0087| 0 Reset Point 1 2 bytes SP1>P1>5P2 [rw 600
184__| 0x00B8 0 [Switch Point 2 2 bytes P1>5P2>P2 |w [550
185 0x00B9 0 Reset Point 2 2 bytes [SP2 > P2 >=10 |rw 540
186 | 0x00BA o Duration automatic blow 2 bytes 10 - 9999 w 200
187 |0x008B| 0 Permissible evacuation time 2 bytes 0-9999 w 2000
188 | 0x00BC o Permissible leakage rate 2 bytes 0 - 999 w 250
199 | 0x00C7 o Profile name 1...32 bytes w [
£  Production Setup - Profile P2
200 | 0x00C8 0 Air saving function 1byte |o -2 w 1 Profile P-2
(selected by PD Out 0 - Profile-Set = 2)
201 0x00C9 o Disable continuous suction 1 byte 0-1 w 0
202 | 0x00CA ['] [Switch Point 1 2 bytes 999 > SP1 > P1_|rw 750
203 | 0x00CB o Reset Point 1 2 bytes [SP1>rP1>SP2 |rw 600
204__| 0x00CC 0 [Switch Point 2 2 bytes P1>SP2>P2_|w [550
205 __| 0x00CD 0 Reset Point 2 2 bytes [SP2 > rP2>=10 |rw 540
206 | 0x00CE 0 Duration automatic blow 2 bytes 10 - 9999 w 200
207 | 0x00CF o Permissible evacuation time 2 bytes 0 - 9999 w 2000
208 | 0x00DO o Permissible leakage rate 2 bytes 0 - 999 w 250
219 |0x00DB| 0 Profile name 1..32 bytes w
4 Production Setup - Profile P3
220 | 0x00DC 0 Air saving function 1 byte |0 -2 w 1 Profile P-3
(selected by PD Out 0 - Profile-Set = 3)
221 |0x00DD| O Disable continuous suction 1 byte 0-1 w o
222 [0x00DE| 0 [Switch Point 1 2 bytes 999> SP1>P1_[w 750
223 |0x00DF| 0 Reset Point 1 2 bytes SP1>P1>5P2 [rw 600
224 | 0x00EO 0 [Switch Point 2 2 bytes P1>5P2>P2 |w [550
225 Ox00E1 0 Reset Point 2 2 bytes [SP2 > P2 >=10 |rw 540
226 0x00E2 o Duration automatic blow 2 bytes 10 - 9999 w 200
227 0x00E3 0 Permissible evacuation time 2 bytes 0 - 9999 w 2000
228 0x00E4 o Permissible leakage rate 2 bytes 0 - 999 w 250
239 | OX00EF o Profile name 1...32 bytes w [
£ Observation
£+ Monitoring
#  Process Data
40 |oxoo28| o Process Data In Copy 4 bytes o Copy of currently active process data input
41 |oxo02e| 0 Process Data Out Copy 2 bytes o Copy of currently active process data output
64 | 00040 1 Vacuum Value 2 bytes o [Actual vacuum value
64 |ox0040| 2 Vacuum Value LO 2 bytes o Lowest measured vacuum value since power-up.
64 | 0x0040 3 Vacuum Value HI 2 bytes o Highest measured vacuum value since power-up.
65 | 0x0041 1 Pressure Value 2 bytes o |Actual pressure value (unit: 1 mbar)
65 | 0x0041 2 Pressure Value LO 2 bytes o Lowest measured pressure value since power-up
65 0x0041 3 Pressure Value HI 2 bytes ro Highest measured pressure value since power-up
66 | 00042 1 Supply Voltage 2 bytes o Supply voltage (unit: 0.1 Volt)
66 | 0:0042 2 [Supply Voltage LO 2 bytes o Lowest measured supply voltage since power-up.
66 | 0x0042 3 |Supply Voltage HI 2 bytes o Highest measured supply voltage since power-up
148 |ox0094| o Evacuation time , 2 bytes o Time from start of suction to SP2 (unit: 1 ms)
149 | 0x0095 0 Evacuation time ¢ 2 bytes ro I Time from SP2 to SP1 (unit: 1 ms)
160 | 0x00A0 0 Leakage rate 2 bytes ro Leakage of last suction cycle (unit: 1 mbar/sec)
161 | 0x00AT 0 Free-flow vacuum 2 bytes o Last measured free-flow vacuum (unit: 1 mbar)
164 | 0x00A4 0 Max. reached vacuum in last cycle 2 bytes ro Maximum vacuum value of last suction cycle
165 | 0x00A5 0 Min. pressure during last cycle 2 bytes ro [Minimum input pressure during suction phase of last cycle
F  Communication Mode
000 = SIO mode
564 0x0234 o Communication Mode 1 byte 0x10 = 10-Link revision 1.0 (set by master)
0x11 = 10-Link revision 1.1 (set by master)
£  Counters
140 | 0x008C 0 cct Vacuum-on counter |4 bytes o Not erasable (stored every 1000 counts)
141 |oxo08D| 0 |ec2 Valve operating counter 4 bytes o Not erasable (stored every 1000 counts)
142 | 0x008E 0 cc3 | Condition monitoring counter |4 bytes o Not erasable (stored every 1000 counts)
45 | oxo0F o - rasable vacuum-on counter 4 bytes o S::nbe reset by System Command "Reset erasable counters” (stored every 1000
122 | 0x0090 o " Erasable valve operating counter 4 bytes o ;:::n::: reset by System Command "Reset erasable counters” (stored every 1000
145 | ox0001 0 o e rasable condition monitoring counter |4 byies o S::":,; reset by System Command "Reset erasable counters" (stored every 1000

2013
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£} Diagnosis

£ Device Status

32 | 0x0020 0

Error Count

2 bytes

INumber of errors since last power-up

36 | 0x0024 0

10-Link Device Status

1 byte

0 = Device is operating properly
1= Maintenance required

2 = Out of specification

3 = Functional check

4 = Failure

37 | 0x0025 0

Detailed Device Status

96 bytes

Information about currently pending events
Fixed-length array format according to 10-Link V14

130 | 0x0082 0

Active Errors

2 bytes

Bit 00: Internal error: data corruption (E01)
Bit 01: reserved

Bit 02: Primary voltage too low (E07)

Bit 03: Primary voltage too high (E17)

Bit 04-07: reserved

Bit 08: short circuit at OUT2 (E12)

Bit 09-10: reserved

Bit 11: Measurement range overrun (FFF)

Bit 12-14: reserve

|Bit 15: 10-Link interruption (E08)

138 | 0x008A 1

Extended Device Status - Type

1 byte

| Type code of active device status (see below)

138 | 0x008A 2

Extended Device Status - ID

2 bytes

ID code of active device status (see below, corresponds to 10-Link events)

139 | 0x0088 0

NFC Status

1byte

Result of recent NFC activity:

0x00: Data valid, write finished successfully
0x23: Write failed: Write access locked
0x30: Wite failed: parameter(s) out of range
0x31: Write failed: parameter value too high
0x32: Wite failed: parameter value too low
0x41: Write failed: parameter set inconsistent
0xA1: Write failed cinvalid authorisation
0xA2: NFC not available

0xA3: Write failed: invalid data structure
0xA5: Write pending

0xA6: NFC internal error

£ Condition Monitoring [CM]

146 | 0x0092 0

(Condition monitoring

2 bytes

Bit 0: Valve protection active
Bit 1: Evacuation time t1 above limit [t-1]

Bit 2: Leakage rate above limit [-L-]

Bit 3: SP1 not reached in suction cycle

Bit 4: Free-flow vacuum > P2 but <SP1

Bit 5: Primary voltage US outside of optimal range
Bit 6: reserved

Bit 7: reserved

Bit 8: Input pressure outside of operating range
Bt 9-15: reserved

£ Energy Monitoring [EM]

155 | 0x009B 0

[Air consumption per cycle in percent

1 byte

|Air consumption of last suction cycle (unit: 1 %)

156 | 0x009C 0

Air consumption per cycle

2 bytes

|Air consumption of last suction cycle (unit: 0.1 Ni)

157 | 0x009D 0

Energy consumption per cycle

2 bytes

Energy consumption of last suction cycle (unit: 1 Ws)

£ Predictive Maintenance [PM]

162 { 0x00A2 { 0

|Quahly

[1one

Qualiy of last suction cycle (unit: 1 %)

163 ‘ 0x00A3 ‘ 0

l

|Peﬂorman:e

|| byte

Last measured performance level (unit: 1 %)

Coding of Extended Device Status (ISDU 138) and |O-Link Events

Extended Device Status ID Extended Device Status Type 10-Link Display Code Event name Remark
(= 10-Link Event Code) Event Type
dec Meaning

o 00000 [0x10 Everything OK (no 10L event) Everything OK Device is working optimaly

6161 ocis11  oxs2 Defectfaut, high Error Eo1 Data Corruption internal error, user data corrupted

35672 oxac20  [oxe1 Defectfault, lower Error FFF Measurement range overrun Measured vacuum value too high, sensor fault

2457 00990 [oxen Defectfaul,lower (no 10L event) Eos 1O-Link communication interruption 10-Link communication s interrupted (readable via NFC)

20736 05100 [0xa2 Critical condiction, high Error £o07 (General power supply fault Primary supply voltage (US) too low

20752 05110 |oxa2 ritial condiction, high Warning E17 Primary supply voltage over-run Primary supply voltage (US) too high

6146 ox1so2  |oxaz (Criical condiction, high Warning Supply pressure fauit input pressure too high or too low

6156 oxisoc  |oxe2 Warning, high Warning Primary supply voltage out of optimal range Condition Monitoring: primary supply voltage US ouside of operaling range

6151 ox1807  |oxz2 Warning, high Warning [CM: Valve protection active (Condiion Moniloring: valve has swilched too fast, continuous
suction activated

6152 oxisos  [ox21 Warning, low Warning (CM: evacuation time above limit (Condition Monitoring: evacuation time t1 is above limit [1-1]

6153 ox1g09  [ox21 Warning, low Warning [CM: leakage rate above lmit Condtion Monitoring: leakage rate is above fmit [-L-]

150 son o aring, g aring P Condition Monitoring: vacuum level SP1 was never reached during
suction cycle

6155 1808 [0x21 Warning, low Warning [CM: ree flow vacuum too high (Condition Monitoring: free flow vacuum above SP2

35841 oxacot o2t Warning, low Warning simulation active Manual mode is active

o144 oxig00 |- (0L event only) Notifcation Vacuum calbration OK Calibration offset 0 set successlly

6145 oxiso1  |ox22 Warning, high Notifcation E03 Vacuum calbration failed Sensor value too high or too low, offset not changed

6167 ox1817 |- (10L event only) Notification [Autoset completed successfully Permissible leakage and permissible evacuation time have been set

for the active profile

108 e |- (1oL oventonty) R Handing Gycla Competed Handiing of the part is complete (neulral state of vacuum system reached
or new suction phase begun)

30480 o710 |oxat ritial condiction, low Error E12 short circuit at OUT2 output is connect with counterpotential

3013
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